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Az IWELD Kft. eltokélt, hogy partnerein keresztll a hegesztés és vagds szélesebb terlletén a lehetd legverseny-
képesebben nyujtson hatékony, gazdasdgos megolddst, legyen szd tdbb mUszakos ipari termelésrél vagy
csak kisebb, alkalmi lakatosmunkdrdl. Termékeink, a legkisebb alkatrésztél az dsszetettebb gépekig az dltalunk
meghatdrozott mdszaki tartalommal, magas minéségben, sok esetben kizarélag szdmunkra készilnek ismert
nagy eurépai, amerikai vagy tavol-keleti és kisebb magyar gydrtékndl. A mindség folyamatos ellendrzése,

a termékfejlesztés beszdllitdinkkal kézdsen napi munkdnk legfontosabb része. 100%-ban magyar tulajdonu
tarsasdigunk 2006-o0s megalakuldsa 6ta folyamatosan ndvekszik és minden gazdasdgi évét nyereséggel zdrta.
Hosszabb tavu stratégidnk része nem csak Magyarorszdgon, de szikebb régidonkban is meghatdrozé szerepld-
jévé valni a hegesztés és vagds ipari terlletének.

A termékkataldgus attekintést nydjt a vdalasztékunkban szerepld termékek széles skdldjardl, de mivel az folya-
matosan bévil, az aktudlis kindlat ettdl eltérhet. Naprakész kindlatunkrél weboldalunkon és az ott megtaldl-
hato elérhetéségeinken tdjékozdédhat. Felhiviuk tovabbd figyelmét, hogy a kataldégusban szerepld termékek
megjelenése és mUszaki tartalma esetleg eltérnet az itt megjelentektdl. Ennek oka elsésorban, hogy terméke-
inket folyamatosan fejlesztjuk.

Az IWELD Kft. a Forgalmazdkkal egyUttmikodve az dsszes GORILLA hegesztégépre, valamint az ARC 160 MINI, HEAVY DUTY
250 IGBT és HEAVY DUTY 315 IGBT hegesztégépekre, 2 év idStartamra kiterjeszti a kellékszavatossdgi kotelezettségét.

A garanciavdllalds sorén a Polgdri Torvénykdnyy 6:159. § (hibds teliesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett
garanciavdllalds a Polgdri Torvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegU felelésségvdllaldst jelent
az aldbbi feltételekkel. A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében: Szdrmazds igazoldsa (eredeti
szdmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerzédés) A végfelhaszndlonak meg kell érizni a kiterjesztett garancia ideje
alatt végig a vasdrldst igazold szémlat! -Kitdltott garancia jegy, maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds,
ami az atvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen tUl a teljes burkolat eltdvolitdsa uténi szakszerd takaritdsbol kell, hogy
dlljon! Karbantartdst igazold szédmldk és karbantartdsi jegyzékonyv. A szdmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenkép-
pen tartalmaznia kell a berendezés tipusat (tipusszadm, modell) és szériaszamat (Serial no.)! A kiterjesztett garancia tartalma:
A kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjdban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkodz cseréjét biztositjuk. A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdsat, orszdgon beldli
szdllitasat! A termék forgalmazdja, szUksége estén, (kotelezettség nélkll) segitséget nydjt a berendezés szakszervizbe vald
eljuttatdsdban! A kiterjesztett garancidlis javitasokat sajdt szakszervizinkben a cég telephelyén végezzik:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B Tel.: +36 24 532 625 szerviz@iweld.hu

Termékeink megfelelnek az unids szabvdnyoknak, eleget tesznek a CE jeldléssel jéard valamennyi
jogi kotelezettségnek és szabadon forgalmazhatdk az eurdpai piacon.
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MIG/MAG

MIG 500 SYNERGIC DOUBLE PULSE ‘_ e

Szinergikus vezérlésU, IGBT technoldgids, dupla impul-

P s Cikkszam 800MIG500DPK  800MIG500DPT
zusos MIG hegeszto inverter, dupla gorgoparos, hor-
dozhaté huzaltolg séggel és vizhitéssel. o [ TeEE IGBT IGBT
E Viznotes v v
°
‘s Digitdlis kezel6felUlet v v
DIGIT/\L double g Digita
PULSE & Programhelyek 10 10
T szdma
< Emc v v
+ IGrlp 500W Szinergikus vezérlés v v
Impulzus méd v v
Dupla impulzus méd v X
Polaritdsvaltdas
FCAW v 7
5 0 2T/47 v v
O = osast v v
Z
o}
- SPOT v v
Hordozhatd
huzaltold egység 7 7
Kompakt kivitel X X
Huzaltold gérgék
szama
_LtAw v v
B
Z;) HF AWI x x
Impulzus DC AWI x x
QUICKSILVER ! e Ferea v v
<
% Allithaté Arc Force v v
MIG 500 SYNERGIC PULSE s ) )
Szinergikus vezérlesu, IGBT technologias, impulzusos Tartozék . .
7 s o s ot el Grip 500W IGrip 500W
MIG/MAG hegeszto inverter, dupla gorgoparos, hor- — 9e ,lF? Y
7 J e 7 7 Ve 7y 7 pcionalls 5 q
dozhato huzaltolo egyseggel es vizhutessel. hegesztSpisztoly (Gl PR 1S PR
1‘ i Fdzisszdm 3 3
1At ST 3x400V AC £10%, 3x400V AC £10%,
DIGIT LPULSE Halbzati feszUltség 50/60 Hz 50/60 Hz
+ 1Grip 500W Mox/effekty  MMA  36.5A/283A 36.5A / 28.3A
dramfelvétel
MIG 35.6A [ 27.6A 35.6A [ 27.6A
Teliesitménytényezd
e 0.93 0.93
Hatdsfok 89 % 89 %
Bekapcsoldsi idé 500A/40V @ 60% 500A/40V @ 60%
% (10 perc/40 °C) 387A/35.5V @ 100% 387A/35.5V @ 100%
oz
E MMA 20A-500A 20A-500A
> Hegesztédram
;( MIG 60A-500A 60A-500A
o
MMA 0.8V-40V 0.8V-40.0V
MunkafeszUltség
MIG 17V-39V 17.0V-39.0V
Uresjérati fesziltség 108V 108V
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztaly IP21S IP21S
Huzalatmérd @0.8-1.6 mm @0.8-1.6 mm
Huzaltekercs atméré @ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15kg
Témeg 85 kg 85 kg

QUICKSILVER I Méret (HXSZxM) 1080 x 465 x 860 mm  1080x465x860 mm




MIG/MAG

MIG 380 MIG 280
SYNERGIC PULSE | SYNERGIC PULSE

MIG 380 SYNERGIC PULSE

Szinergikus vezérlésU, IGBT technologids, impulzusos

o w 7 Cikkszédm 800MIG380DPT  800MIG280CSP
MIG/MAG hegeszto inverter, dupla gorgoparos, hor-
dozhaté huzaltolg egységgel és vizhitéssel. o | INETEIEUE IGBT IGBT
g VizhGtés v x
L. Digitdlis kezeléfeltlet v v
DIGIT/\L . 7 IgiTalls kezelorelule
+ (0]
PULSE IGrip 500W $ programhelyek " =
g szama
< Emc v v
Szinergikus vezérlés v v
Impulzus méd v v
Dupla impulzus méd x X
Polaritdsvaltas
FCAW v v
5 o 21/4T v v
O 2 os1/4sT v Y4
z
T SPOT v v
Hordozhatd .
huzaltolé egység 7 £
Kompakt kivitel x v
Huzaltolé gérgék 4
szama
_LTAWI 7 v
=
§ HF AWI x X
Impulzus DC AWI x X
QUICKSILVER I Arc Force v v
<
% Allithaté Arc Force v v
MIG 280 SYNERGIC PULSE s ) P
Ketfunkcios, impulzusos, szinergikus vezérlesu, IGBT Tartozék , ‘
P 2 s hanasiSoisztol IGrip 500W IGrip 240
technologias, kompakt MIG/MAG hegeszio inverter, gesziopiszioly
0 7z P Opciondlis IGrib 900W IGrio 360
dupla gorgoparos huzaltolo szerkezettel. hegesztGpisztoly il il
= FAzisszam 3 3
VT 3x400V AC £10%,  3x400V AC +10%,
DIGIT Ly o eleuetil vetlice) 50760 Hz 50/60 Hz
+ |Grip 240
p Max./effektiv MMA 28R el
dramfelvétel
MIG 20.2A/15.5A
Teljesitménytényezé
eon 0.93 0.93
Hatdsfok 90 % 90 %
' FAREY ’”
Bekapcsoldsi idé 350A @ 60% 250A @ 60%
¥ (10 perc/40 °C) 271A @ 100% 194A @ 100%
o
o MMA 20A-350A 20A-250A
> Hegesztédram
;( MIG 60A-250A 30A-250A
. MMA 8V-34V -
Munkafesziltség
MIG 17V-31.5V 15V-27.5V
Uresjérati feszlltség 108V 100-110V
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly IP21S IP21S
Huzalatmeérd @0.8-1.6 mm @0.8-1.2 mm

QUICKSILVER !

Huzaltekercs atmérd

Témeg

Méret (HXSZxM)

55

@ 270 mm, 15kg

@ 270 mm, 15kg

55

1080x465x860 mm 500 x 215 x 412 mm

3



MIG/MAG

MIG 500 MIG 350
DIGITAL SYNERGIC

800MIGS500IGBT 800MIG350IGBT

MIG 500 DIGITAL

Kétfunkcios, IGBT technologias MIG/MAG hegeszid in-

% e 7 7 7 s Cikkszdm
verter, dupla gorgoparos huzaltolo egyseggel és viz-

hitéssel. « Inverter tipusa IGBT IGBT
N
g Vizh(tés v x
°
. 'g Digitdlis kezelSfelUlet X v
+ lan 500W 5 Programhelyek 0 10
O szédma
< )
EMC v v
Szinergikus vezérlés X v
Impulzus méd X X
Dupla impulzus méd x X
Polaritdsvaltdas
FCAW < e
é 0 2T/47 v v
O 2 ostast x x
z
o}
- SPOT X v
Hordozhatd
huzaltold egység 7 7
Kompakt kivitel X X
Huzaltold gérgdk
szdma 4 4
_LTAWI
=
B HF AWI
la}
Impulzus DC AWI
QUICKSILVER I AT (Feree v
<
% Allithaté Arc Force x
MIG 350 SYNERGIC s )
Szinergikus vezeérlesu, IGBT technologias MIG/MAG Tartozék , .
sr o . v s 7 hegesztépisztoly |Grip 500W 1Grip 360
hegeszto inverter, dupla gorgoparos huzaltolo egy- SZIOf
saael - Sesiuel IGrip 900W TBI 7G/8G
seggel. hegesztépisztoly
- Fézisszdm 3 3
Hdalozati feszUltség 3x4028/ /QOCHJ—;] 0%, 3X4Og(\)/ /6A(§:HJ—;] 0%,
* lGrlp 360 MMA 36.5A / 28.3A
Max./effektiv SR 2 )
dramfelvétel
MIG 35.6A [ 27 .6A 21A/
Teliesitménytényezd
e 093 0.93
Hatdsfok 89 % 89%
Bekapcsoldsi idSé 500A/40V @ 60%
é (10 perc/40 °C) 387A/35.5V @ 100% St g
o MMA 20A-500A -
> Hegesztédram
;( MIG 60A-500A 50A-350A
o
MMA 0.8V-40V -
MunkafeszUltség
MIG 17V-39V 12V-40V
Uresjérati fesziltség 108V 75V
Szigetelési osztdly F H
Védelmi osztdly IP21S IP21S
Huzalatmérd @0.8-1.6 mm 0.8-1.2 mm

QUICKSILVER I

Témeg

Méret (HXSZxM)

Huzaltekercs atmérd

@ 270 mm, 15kg @ 270 mm, 15 kg

85 kg 60 kg

1080 x 465 x 860 mm 576 x 297 x 574 mm



MIG/MAG

MIG 315 MIG 250 MIG 250
IGBT IGBT IGBT S

800MIG250IGBT  800MIG250IGBTS

MIG 315 IGBT
Kétfunkcios IGBT technologidas kompakt MIG/
MAG hegeszi6 inverter.

+ 1Grip 240

LD

MG 318 18T

QUICKSILVER !

MIG 250 IGBT
Kétfunkcios IGBT technologias kompakt MIG/
MAG hegeszt6 inverter.

+ 1Grip 240

QUICKSILVER !

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Cikkszdm 800MIG315IGBT
« Inverter tipusa |IGBT
N
g Vizh(tés X
°
'g Digitdlis kezelfelUlet X
~§ Programhelyek 0
O széma
<
EMC v
Szinergikus vezérlés X
Impulzus méd X
Dupla impulzus mod X
Polaritdsvaltds
FCAW X
o Z/4T v
= 2ST/4ST X
SPOT X
Hordozhatd X
huzaltolé egység
Kompakt kivitel v
Huzaltold goérgék 4
szdma
_TAW
<§( \\\\\ e
& HFAWI
Q - -
Impulzus DC AWI o
Arc Force X
<
% Allithaté Arc Force X
Hot Start v
Tartozék
hegesztépisztoly IGRIP 240
Opciondlis 52
hegesztépisztoly
Fézisszédm 3
A g — 3x400V AC £10%,
Hdalézati feszUltség 50/60 Hz
. MMA -
Max./effektiv
dramfelvétel
MIG 18.3A/12.9A 12A/7A
Teljesitménytényezé
(cOs ) 0.93
Hatdasfok 85%
Bekapcsoldsi idé 300A @ 60% 250A @ 60%
(10 perc/40 °C) 250A @ 100% 194A @ 100%
MMA 50A-315A 50A-250A
Hegesztéaram
MIG 50A-315A 50A-250A
MMA - -
Munkafesziltség
MIG 16.5V-29V 16.5V-26.5V
Uresjdrati fesziltség 60V 60V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21S
Huzalatmérd 0.8-1.2 mm 0.8-1.0 mm
Huzaltekercs atmérd @ 270 mm, 15 kg
Témeg 51 kg 50 kg

Méret (HXSZxM) 1050x500x750 mm

1

230 V AC+15%
50/60 Hz

41.8A/29.6A

250A @ 60%
194A @ 100%

50A-250A

50A-250A

16.5V-26.5V

60V

0.8-1.0 mm

50 kg




MIG/MAG

MIG 320 SYNERGIC R B

Kétfunkcios, szinergikus vezérlésU, IGBT technologids,

77 w s Cikkszdm 800MIG320DS 800MIG320
kompakt MIG/MAG hegeszio inverter, dupla gorgopa-
ros huzaltoléval. o |35 IGBT IGBT
N
qE) Vizh(tés X X
°
g Digitdlis kezel&feltlet v v
C
0 Programhelyek
O szdma 3 0
< Emc v v
Szinergikus vezérlés v X
Impulzus méd X X
Dupla impulzus moéd X X
Polaritdsvaltdas
FCAW v 4
v 21/47 v v
O 2 ostasT x x
5
w SPOT X X
Hordozhatd
huzaltold egység £ 2
Kompakt kivitel v v
Huzaltold gérgdk
szdma 4 4
_LTAWI
<§(
o HF AWI ’/::\\ ’/::\\
la}
Impulzus DC AWI
Arc Force X X
<
% Allithaté Arc Force X X
MIG 320 DIGITAL st ) P
Keétfunkcios, fel-digitalis vezérlesu IGBT technologias, Tartozék GRIP 240 e 240
77 i arip
kompakt MIG/MAG hegeszi6 inverter. hegesziGpisztoly
Opciondlis « %
hegesztépisztoly
Fézisszédm 3 3
Hdalozati feszUltség 3x4028/ /?O(:Hi; 0%, 3x40g(\)/ /6AOCH§] 0%,
MMA
Max./effekiv 18.5A/11A 19A/8.5A
dramfelvétel
MIG 16.8A/10A 18A/10.6A
Teljesitménytényezd
(cos @) 0.93 0.93
Hatdsfok 85% 85%
Bekapcsoldsi idé 300A/32V @ 35% 300A@ 60%
E (10 perc/40 °C) 250A/30V @ 100% 250A@ 100%
E MMA 40A-300A 70A-300A
> Hegesztédram
;( MIG 45A-300A 50A-300A
o
MMA 21.5V-32V 22.8V-32V
MunkafeszUltség
MIG 16.2V-29V 16.5V-29V
Uresjérati fesziltség 58V 56V
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly P21 IP21
Huzaldtmérd 0.8-1.2 mm 0.8-1.2 mm
Huzaltekercs atmérd @ 270 mm, 15 kg @ 270 mm, 15 kg
Témeg 60 kg 60 kg

Méret (HXSZxM) 950 x 458 x 950 mm 950 x 458 x 950 mm




MIG/MAG

MIG 253 DIGITAL
Kétfunkcios, fél-digitdlis vezérlési IGBT technolégids,
kompakt MIG/MAG hegeszto inverter.

MIG 251 DIGITAL
Kétfunkcios, fél-digitdlis vezérlési IGBT technolégids,
kompakt MIG/MAG hegeszto inverter.

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Cikkszdm
Inverter tipusa
VizhGtés
Digitdlis kezel&felUlet

Programhelyek
szédma

EMC

Altaldnos jellemzék

Szinergikus vezérlés
Impulzus méd

Dupla impulzus moéd

Polaritdsvaltdas
FCAW

21/47

MIG

28T/AST

SPOT

Hordozhatd
huzaltold egység

Kompakt kivitel

Huzaltold gorgdk
szédma

LT AWI

HF AWI

DC AWI

Impulzus DC AWI
Arc Force

Allithaté Arc Force

MMA

Hot Start

Tartozék
hegesztépisztoly

Opciondlis
hegesztépisztoly
Fézisszém

Hdalozati feszUltség

, MMA
Max./effektiv
dramfelvétel

MIG
Teljesitménytényezd
(cos )
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé

(10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram

MIG

MMA
MunkafeszUltség

MIG

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Huzaltekercs atméré
Témeg

Méret (HXSZxM)

800MIG253 800MIG251
IGBT
X
v
0
v
X
X
X
v
4
X
X
X
v
2
X X
X X
v v
IGrip 240 1Grip240
x x
3 1
3x400V AC +10%, 230 V AC*15%
50/60 Hz 50/60 Hz
14.4A/11.2A 47.0A/26.0A
12.7A/9.8A 50.0A/35.0A
0.93 0.93
85% 85%
250A/26.5V @ 60% 250A/26.5V @ 60%
194A/23.7V @ 100% 194A/23.7V @ 100%
60A-250A 50A-220A
40A-250A 50A-250A
22.4V-30.0V 22.0A-28.8A
16V-26.5V 16.5V-26.5V
56V 56V
F F
P23 IP23
0.8-1.0 mm 0.8-1.0 mm

@ 270 mm, 15 kg
60 kg

950x458x950 mm

MIG 253 MIG 251
DIGITAL DIGITAL

@ 270 mm, 15 kg
45 kg

900x458x950 mm

/



POCKETMIG

POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC

Szinergikus vezérlési harom funkcids IGBT technolégids, hordoz- o
7 77 . Cikkszdm 8PMIG205DIG
hato hegeszto inverter.

Inverter tipusa |IGBT
200 mm VizhGtés
Digitdlis kezel&felUlet

Programhelyek
széma

+1Grip 150 = EmC

Szinergikus vezérlés

Altaldnos jellemzdk

Impulzus méd

(NRESTRIAL
Dupla impulzus moéd

Polaritdsvaltds
FCAW

21/47

POCKEING 208DSC

DIGALSINERGC CONTRL
LG

MIG

28T/AST

FUNKCIOK

SPOT

Hordozhatd
huzaltold egység

Kompakt kivitel

Huzaltold gorgdk
sz&dma

LT AWI

HF AWI

DC AWI

Impulzus DC AWI
Arc Force

Allithaté Arc Force

MMA

Hot Start

CAUUXR X A0 UX XX Ux X x <o x

Tartozék
hegesztépisztoly IGRIP 150

Opciondlis

hegesztépisztoly 5

Fdizisszdm 1

Hdaldzati feszUltség 2305% /’zé:ﬁ; 5%

MMA
Max./effektiv i

dramfelvétel
MIG 27 4A/13.7A

Teljesitménytényezd
(cOs @) 0.73

Hatdsfok 80%

Bekapcsoldsi idé 180A @ 40%
(10 perc/40 °C) 90A @ 100%
MMA 10A-160A

Hegesztédram
MIG 50A-180A

PARAMETEREK

MMA 20.4V-26.4V
MunkafeszUltség

MIG 16.5V-23V
Uresjarati fesziltség 64V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP21
Huzaldtméré 0.6-1.0 mm
Huzaltekercs atmérd @ 200 mm, 5 kg
Témeg 8 kg

Méret (HXSZxM) 389 x 170 x 300 mm




GORILLA POWERMIG

POWERMIG 263 IGBT GORILLA

Kétfunkcios IGBT technologids haromfaziso MIG/MAG

77 . Cikkszadm 80PWRMIG263 80PWRMIG221
hegeszto inverter.
Inverter tipusa SOFT SWITCH IGBT SOFT SWITCH IGBT
200 mm Digitdlis kijelzs v v
MUanyag koffer X X
Polaritdsvaltds x v v
5kg + 1Grip 240 g, Fean
: ST o1/41 v X
o
>  Huzaltold goérgdk
szdma 4 2
ivgygitds
POWERMIG 263 1GBT PV \\ ,’( \\ /(
S DC AWI . , . ,
% Impulzus DC AWI
D —_— \\ /I \\ /I
o =
2 ACAW b4 b
Impulzus AC AWI SN SN
21/47
SPOT
Arc Force v X
< Aliithaté Arc Force X X
>
2 Hot start v v
Anti Stick X X
Tartozék hegesztépisztoly IGrip 240 IGrip 150
POWERMIG 221 IGBT Fézisszm 3 1
Kétfunkcids IGBT technolégids egyfazisi MIG/MAG Halbzati fesziliség A0V ACEIO%,  200Y ACEIS%
hegeszto inverter.
. MMA 23.7A/17A 30.8A/22.6A
Max./effektiv
dramfelvétel
200 mm MIG 12.7A/8.7A 35.0A/25.0A
Teljesitménytényezd
o) 093 093
. Hatdsfok 85% 85%
5kg y + 1Grip 150
i Bekapcsoldsi id6é 250A@60% 200A@60%
(10 perc/20 °C)* 193A@100% 155A@100%
B
= MMA 30A-250A 30A-160A
g Hegesztéaram
POWEEMG 203G < M/ 50A-250A 50A-200A
(24
a P
° - MMA 11.0V-29.0V 11.0V-27.0V
6 - MunkafeszUltség
oJeo g o M/ 165v-265v 16.5V-24.0V
£
b Uresjérati fesziltség 56.5V 54V
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly P23 P23
Elektréda vagy
huzal&tmérd 0.6-1.2mm 0.6-1.0mm
Huzaltekercs &tméré @ 270 mm, 15 kg @ 270 mm, 15 kg
Témeg 39 kg 37 kg

Méret (HXSZxM) 920x300x660mm 920x300x660mm




GORILLA POCKETMIG

POCKETMIG POCKETMIG
GORILLA 215 ALUFLUX 195 ALUFLUX

Cikkszdm 80POCMIG215 80POCMIG195

GORILLA POCKETMIG 215 ALUFLUX
Kétfunkcios IGBT technolégias MIG/MAG hegeszto

inverterek.
Inverter tipusa |GBT IGBT

200 mm Digitdlis kijelzd X X

MdUanyag koffer

X X
Polaritasvdltas x v v
X X
2 2

GARANCIA

5kg FCAW

N —

WELD

‘@ 'o'.
™ L

LA POCKETMIG 215 ALUFLUX

27/47

MIG/MAG/
FCAW

Huzaltold gérgdk
szdma

fvgydjtas \ 15 ,

DC AWI S g | g

Impulzus DC AWI % K \ ;

FUNKCIOK

AWI

AC AWI
Impulzus AC AWI K N K '
21/41 / | % s

SPOT / s |7 .

DS AURLY - Arc Force X X
Allithaté Arc Force X X
v v

MMA

Hot Start

Anti Stick X X

+ 1Grip 150

GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX

Tartozék hegesztépisztoly

Fdzisszdm

IGrip 150

1

230 V AC+15%

IGrip 150

1

230 V AC*15%

Hdlbzati feszUltség 50/60 Hz 50/60 Hz
3 MMA 30.8A/22.6A 30.8A/20.2A
Max./effektiv
dramfelvétel
MIG 35A/25A 30.8A/20.2A
200 mm
Teliesitménytényezd 0.7 0.7
(cos ) : .
T Hatdsfok 85% 85%
ki & a0 RVR
Skg Bekapcsolasi ido 200A@60% 180A@60%
(10 perc/20 °C)* 155A@100% 132A@100%
ifi
o
= MMA 30A-160A 30A-160A
"'2" Hegesztéaram
< e 50A-200A 50-180A
o AWI - 3
<
o MMA 15.5V-24V 15.5V-23V
MunkafeszUltség e
AWI 15.5V-24V 15.5V-23V
Uresjérati feszltség 53V 53V
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly 1P23 IP23
deldicsle) orey 0.6-1.0mm 0.6-0.8mm

huzaldtmérd

Huzaltekercs atméré @ 270 mm, 15 kg @ 200 mm, 5 kg
Témeg 14 kg 12.5 kg

Méret (HXSZxM) 580x250x440mm 485x185x370mm

N IGrip 150




GORILLA POCKETMIG, MICROFLUX

POCKETMIG 175 FIXIFLUX GORILLA

IGBT technolégids MIG/MAG hegeszié inverter, fix

7z Zq Cikkszam 80POCMIG175FXFX  80MROMIG121
bekotesu hegesztopisztollyal.
Inverter tipusa IGBT IGBT
Digitdlis kijelzé va X
7 MdUanyag koffer X X
— Polaritdsvaltds x
5 FCAW 4 X
<=z
25 21/41 X X
o
> Huzaltold gérgdk
szdma 2 2
fvgyujtas X I, J
V4
Xe) DC AWI . . . .
§ZA) Impulzus DC AWI NS N
o N N
=
= 2 ACAWI b4 b4
Impulzus AC AWI SN P
2T/41
SPOT
Arc Force X
< Allithaté Arc Force X
>
2 ot start 7
. Anti Stick X
+ 1Grip 150 FIX
Tartozék hegesztépisztoly FIX IGrip 150 FIX IGrip 150
MICROFLUX 121 NOGAS Fazisszam 1 1
IGBT technolégids, FCAW hegeszt$ inverter, fix bek6- Halbzati fesziliség 20YACHIO% 20y ACHI0%
r 77 e yd ” yé yd .o V4 Z
tesu hegesztopisztollyal, vedogaz nelkul.
’ MMA  30.8A/22.6A -
Max./effektiv
dramfelvétel
MIG 26.6A/18.6A 16.8A/10A
Teljesitménytényezd
s @) 0.7 0.7
Hatdsfok 85% 85%
Bekapcsoldsi idé 160A@60% 120A@40%
(10 perc/20 °C)* 124A@100% 76A@100%
i
(2’4
w MMA 30-160A -
g Hegesztédram
S < lley 0-160A 50A-120A
LUX 121 NOGAS & AWI 50- i
o MMA 15.5V-22V -
MunkafeszUltség
M/ ssv2av 15.5V-20V
Uresjarati fesziltség 56V 55V
Szigetelési osztdaly F F
Védelmi osztdly P23 P23
Flekiroda vagy 0.6-0.8mm 0.6-0.8-0.9mm
Huzaltekercs atmérd @ 200 mm, 5 kg @100 mm, 1 kg
Témeg 10 kg 524 kg
+ IGrlp 150 FIX Méret (HXSZxM) 430x200x290mm  325x165x225mm
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MIG/MAG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

GAZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

Terhelhet&ség
M21 CO,

3m  800MIGIP153
4m  800MIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 |/perc
5m  800MIGIP155

MIG IGrip 150F

3m -
4m 8SWVMIGIP154 60% 180A 150A @ 0,6-1,0 mm 8 |/perc
5m 8SWVMIGIP155

MIG IGrip 240

3m  800MIGIP243
4m  800MIGIP244 60% 250A 220A @ 0,8-1,2 mm 12 |/perc
5m  800MIGIP245

MIG IGrip 250

3m  800MIGIP253
4m  800MIGIP254 60% 230A 200A @ 0,8-1,2 mm 10 |/perc
5m  800MIGIP255

MIG IGrip 250F

3m 8SWVMIGIP253
4m 8SWVMIGIP254 60% 230A 200A @ 0,8-1,2mm 10 l/perc
5m 8SWVMIGIP255

MIG IGrip 260

3m -
4m  800MIGIP264 60% 290A 260A ©0,8-1,2mm 12 |/perc
5m  800MIGIP265

MIG IGrip 3460

3m  800MIGIP363
4m  800MIGIP364 60% 330A 300A @ 1,0-1,6 mm 12 |/perc
5m  800MIGIP365

Cikksz&dm Munkaciklus Huzaldtméré Gdazfogyasztds

VIZHUTESES MIG IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

Terhelhetbség

Cikkszdm Munkaciklus M1 co, Huzaldtméré  Gdazfogyasztds
MIG IGrip 240W
3m -
4m  800MIGIP244W 100% 300A 270A @0,8-1,2 mm 14 |/perc
5m =

MIG IGrip 500W

3m 800MIGIP503W
4m 800MIGIP504W 100% 400A 350A @ 1,0-1,2 mm 14 |/perc
5m  800MIGIP505W

MIG IGrip 900W

3m -
4m 800MIGIP204W 100% 550A 500A @ 1,0-1,6 mm 14 1/perc
5m 800MIGIP905W




SW-1250

/=

IWELL

W10

SW1250 «

QUICKSILVER I

Allithatd Arc-Force

Halozati feszUltség
Max./effektiv dramfelvétel
Teljesitménytényezd (cos o)
Hatdsfok

Bekapcsoldsiidd (10 min/40 ©C)
Hegesztéaram tartomdany

MunkafeszUltség tartomdany

Uresjarati feszUltség
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Huzaldtmérd
Témeg

Méret

14

SAW - FEDOPOROS IVHEGESZTES

IGBT inverter technologids, kétfunkcios,
SAW (fedettivi hegesztés) és MMA hegesztégép
automata hegesztétraktorral.

- Kimagasld teliesitmény 1250 amperen, 100% bekapcsoldsi idével
- Allithatd Arc-Force (iverésség-szabdlyozds)

- Szabdlyozhatd kezdb-dramerdsség

- Esé és lapos kimeneti karakterisztika

- Teliesen automata hegesztést tesz lehetéveé, tavvezérléssel vagy helyi
vezérléssel.

- Magas hatdsfok és teljesitménytényezd értékek - energiahatékony
mUkodés

800SBMSW 1250
v
3x400V AC10% 50/60 Hz
105A/84A
0.87
292 %
1250A @ 100%
60A-1250A
Esd karakterisztika: 25-44V
Lapos karakterisztika: 20-50V
93V
H
IP21S
@ 2.0-6.0 mm
100 kg
767 x 352 x 802 mm



MIG AUTOMATIZALAS

GEKKOMAT

MAGNESES AUTOMATA HEGESZTO TRAKTOROK
- A befogé bilincs érzékeld segitségével biztositja a kocsi egyenletes futdsat az ivgyUjtdstdl a hegesztés befejezéséig.
- A befogd bilincs egy bizonyos sz&gben képes kitérni a hegesztés mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesztés specidlis
igényeinek.
- Az oszcilldtor egyenletes meghajtdsa garantdlja a precizidés hegesztést.

A haladds sebessége és az oszcilldcid paraméterei, sebessége, kitérési szbge és a sz€lsé pozicidkban eltoltott idé bedllithatd.
A 0-99-ig terjedd skdldk, pontos bedllitast tesz lehetévé.

- A mdgnes kioldd kar kdnnyen mikddtethetd a telepitéshez.

- Nagy teljesitményl mdagneses ndveli a profil hegesztés megbizhatdsdgdt és biztositja a stabilitdst a zavartalan mikddéshez.
A robot kdzvetlenll haszndlhaté figgdleges hegesztéshez.

- Vdlaszthatd Iadgy és kemény kerék dll rendelkezésre a figgdleges, vizszintes, ives és tompahegesztéshez.

8GKMATOSC 8GKMATSTD
Tapfeszlltség 230V £10% 50/60Hz
Meghajtds 4 db hajtott gumikerék
Oszcillécio v x

Vonzdsi erd 20 kg (196 Newton)

Haladdsi sebesség
Vezetbkerék magassdga

Hegesztépisztoly bedllitdsi tartomdny
Alkalmazhatd hegesztépisztoly tipusok

Nem elérhetd hossz
Auto-Stop

Oszcillaciod paraméterei

Témeg
Méret

100-650 (mm/perc)
3 fokozat
Munkasz6g 40°~ 55°
bal-jobb irédnyban: 40 mm
fel-le irdnyban: 40 mm
egyenes és hajlitott nyak
137 mm elél és hatul
Mindkét irdnyban végdlldskapcsoldval
kitérés szoge: 0.3°- 7.5°
oszcillalé mozgds sebessége 0-40 cpm
dliésidé szélsé pozicidkban: Bal/jobb 0 ~ 2.5s
késleltetésiidé : 0 ~ 2.5s
11 7.6 kg
285 x 280 x 290 280 x 260 x 265







AW]

TIG 320 AC/DC
neaz0 acioc mumvavere -
AC/DC AWI és bevontelektirodas kétfunkcios IGBT

feChnOlégiéS hegeszié' inverter 800TIG420ACDCMW 800TIG320ACDCMW

!
!

Inverter tipusa IGBT

“

(7
L]

Vizh(tés v op.

+ 1Grip SR18WP Ivgytités média HE/ LT
Programhelyek 9
széma

Vezeték nélkdli

tavvezériés op.
Tavvezérlés v
hegesztépisztolyrdl

Altaldnos jellemzék

e
‘ ;

0o = 15

<\

Digitdlis kezel&felUlet

]

x

Analég kezeléfelUlet
EMC
AC AWI

AC PULSE AWI

FUNKCIOK

DC AWI

AWI

DC PULSE AWI

2T/41

Hulldmformdk széma
AC MMA

DC MMA

QUICKSILVER !

Arc Force

TIG 320 AC/DC MULTIWAVE RC Allithaté Arc Force

AC/DC AWI és bevontelektrédas kétfunkcios IGBT Hot Start
TeChnOIOQIGS hegesz’ro inverter. Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR18WP IGrip SR26P

MMA
SN RN RN RN

IGrip SR18W/ TBi
SR400

+ |Grip SR26P "7 3 9
3x400V AC £10%,
50/60 Hz

MM AC:33.7A / 26.1A AC: 25A / 19A
Max./effektiv DC: 36.5A / 28.3A DC: 27.5A / 21A
dramfelvétel AC: 24.6A [ 19A AC: 19A / 15A

| ——— TG DC265A/205A  DC:21A/ 16A

WL U — Teljesitménytényezé

Opciondlis AWI pisztoly TBi SR400

Hdaldzati feszUltség

>

A

= - s 0.7
X i cos
_.BEaigEeEat (cos @)
e 0\ @ \ « Hatdsfok 285%
) o
w Bekapcsoldsi idé 400A @ 60% 320A @ 60%
UE-' (10 perc/40 °C) 310A @ 100% 250A @ 100%
< MMA  10A - 400A 10A - 320A
i Hegesztéaram
TG 10A - 400A 10A - 320A
MMA 20.4V - 36V 10.4V-22.8V
Munkafesziltség
TG 10.4V - 26V 20.4V-32.8V
Uresjarati fesziltség 67V 61V
Szigetelési osztdaly H
Védelmi osztdly IP23
Témeg 27 kg
QUICKSILVER ! Méret (HXSZxM) 550 x 240 x 445 mm
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AW]

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

AC/DC AWI és bevontelekirodas kétfunkcios IGBT
Technolégids hegeszid inverter.

+ |Grip SR26P

QUICKSILVER I

TIG 220 DIGITAL PULSE RC

DC AWI és bevontelekirodads kétfunkcios IGBT techno-
I6gias hegeszio inverter.

+ 1Grip SR26P

QUICKSILVER I

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Altaldnos jellemzék

Inverter tipusa
Vizh(Gtés
fvgyujtés média
Programhelyek
szdma

Vezeték nélkuli
tavvezérlés

Tavvezérlés
hegesztépisztolyrdl

Digitdlis kezel6felUlet
Analég kezeldfelllet
EMC

AC AWI

AC PULSE AWI

DC AWI

AWI

DC PULSE AWI

21/47

Hulldmformdk szama

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Allithatd Arc Force
Hot Start
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis AWI pisztoly
Fézisszdm
Hdaldzati feszUltség

MMA
Max./effektiv

. e
dramfelvétel .

Teliesitménytényezd
(cos )

Hatdsfok

Bekapcsolasi idé
(10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
G
MMA
MunkafeszUltség
G

Uresjérati feszUltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

TIG 220 AC/DC TIG 220
DIGITALRC |DIGITAL PULSE RC

800TIG220ACDC 800TIG220DIPU
IGBT
X

HF/ LT

X

(\
x x N XN
x

N < B

< B <

v

IGrip SR26P

1

230V AC10%

50/60Hz
AC: 36A / 23A
DC: 36A / 23A
AC:30A / 18A
DC:27A /17A

0.68

43A [ 25A

34A [ 20A

285%

200A @ 35%
120A @ 100%

5A - 170A 5A - 200A
10A - 200A 5A - 200A
20.2V - 26.8V
10.2V - 18V
66V 89V
H
IP23
7 kg

410 X 146 X 278 mm 400 X 145 X 235 mm



AW]

DC AWI és MMA kétfunkcios MOSFET technolo-

7 . o o3 7 e . 7”7 . 800TIG300DIPU 800TIG250DIPU 800TIG200DIPU
gias, teljesen digitalis, impulzusos hegeszio in-
verterek. Inverter fipusa MOSFET
Vizh(tés op. X
+ IGrip SR26 ¢ Ivaylités modja HF
E Programhelyek 10
2 széma
Q. Vezeték nélkili
bl N %
O tavvezérlés
\S Tc':vvezé[Ié_s ) v
§ hegesztépisztolyrdl
<L Digitdlis kezelsfeltlet v
Analdg kezeléfelllet X
EMC v
S
= AC AWI
@)
4
z AC PULSE AWI %
o)
L
_ DC AWI v
Z
< DC PULSE AWI v
21/4T v
Hullémformdk szédma 1
AC MMA %
DC MMA v
QUICKSILVER ! <
= Arc Force v
>
TIG 200 DIGITAL PULSE Alinalo Ave Force x
4 e Py Hot Start v
AWI/MMA keffunkcios MOSFET technologias,
teljesen digitdlis, impulzusos hegeszté inverte- Tartozék hegesztépisztoly IGripSR26
rek. Opciondlis AWI pisztoly |GripSR18W -
Fazisszdm 3 1
+ .
Ian SR26 Hdaldzati feszUltség 3x400VAC*10% 230VAC*10%
MMA
Max effekty 13A/10A 12.3A/.5A 36A/23A
cramelvetel TG 10.8A/8.4A 91.A/7A 20.7A/14.6A
Teljesitménytényezd
(c0s ) 0.93
« Hatasfok 285%
o
Wi Bekapcsoldsiidd 300A@60% 250A@60% 200A@60%
LIE.I (10 perc/40 °C) 230A@100%  200A@100% 150A@100%
35 MMA  10A-250A 10A-230A 10A-180A
é Hegesztéaram
TG 10A-300A 10A-250A 10A-200A
MMA  20V-30V 20.4V-29.2V 20V-27.2V
Munkafesziltség
TG 10V-22V 10.4V-20V 10V-18V
Uresjérati fesziltség 54V 56V
Szigetelési osztdaly F
Védelmi osztdly IP21S
Témeg 19kg 18.5kg 12.5kg
QUICKSILVER I Méret (HxSZxM) 610X220X390mm 480X160X320mm
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AW]

TIG 315 AC/DC

AC/DC AWI és bevontelekirédas kétfunkcios IGBT
technolégidas hegeszid inverter.

+ |Grip SR26

QUICKSILVER I

TIG 250 AC/DC

AC/DC AWI és bevontelektrodas kétfunkciés IGBT
technolégidas hegeszid inverter.

+ IGrip SR26

QUICKSILVER !

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Inverter tipusa
Vizh(tés
fvgyujtés média
Programhelyek
szdma

Vezeték nélkuli
tavvezérlés

Tavvezérlés
hegesztépisztolyrol

Altaldnos jellemzék

Digitdlis kezel&felUlet
Analég kezeléfelllet
EMC

AC AWI

AC PULSE AWI

DC AWI

AWI

DC PULSE AWI

21/47

Hulldmformdk sz&dma

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Allithaté Arc Force
Hot Start
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis AWI pisztoly
Fézisszdm
Hdalozati feszUltség

MMA
Max./effektiv

dramfelvétel .

Teliesitménytényezd
(cos )

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé
(10 perc/40 °C)

MMA
Hegesztédram
G
MMA
MunkafeszUltség
G

Uresjarati fesziltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

TIG 315 AC/DC | TIG 250 AC/DC
ANALOG ANALOG

800TIG315ACDC 800TIG250ACDC
IGBT IGBT
op. X
HF
X
X
X
X
v
v
v
v
v
v
v
1
v
v
v
v
X
IGrip SR26 IGrip SR26
IGrip SR18W -
3 1
3x400V AC £10%, 230V AC+10%
50/60 Hz 50/60Hz
91A/T7A 20.7A / 14.6A
9.1A/T7A 20.7A/ 14.6A
0.93 0.93
>89% >89%
235A @ 60% 200A @ 60%
193.6A @ 100% 155A @ 100%
10A - 250A 10A - 200A
10A - 250A 10A - 200A
10.4V - 20V 10.4V - 18V
32V / 40V 56V [ 62V
F F
IP21S IP21S
34.2kg 24.2 kg

550 x 390 x 495 mm

550 x 390 x 495 mm



GORILLA AWI

GORILLA POWERTIG 200 AC/DC

AC/DC AWI és bevontelekirodas kétfunkcios IGBT

Zos Za 800TIG200ACDC
technologias hegeszio inverter.
Inverter tipusa |GBT IGBT
VizhGtés X X
+ i .
IGrip SR26 % Ivgydités médja HF HF
N
£ Programhelyek
O szédma x X
.0, Vezeték nélkili
8 tavvezériés X x
2 b= —
e} Tovveze[Ie_s ) % %
fe) hegesztépisztolyrdl
<L Digitdlis kezel&feldlet % v
i D ) ; Analég kezelSfelilet v %
¢ : ' L4 EMC v v
S
= e AC AW v v
— O
=T V4
— z AC PULSE AWI v v
= T
= _ DC AWI v v
== 2
= < DC PULSE AWI v v
" 21/4T v v
Hulldmformdk szédma 1 ]
AC MMA v v
DC MMA v v
<
S Arc Force v v
>
GORILLA SUPERTIG 200 AC/DC Alhate ave Force ’ v
- S P z . z Hot Start X v
AC/DC AWI es bevontelekirodas ketfunkcios IGBT
iechnolégic’:s hegeszfé’ inverter. Tartozék hegesztépisztoly IGrip SR26 IGrip SR26
Opciondlis AWI pisztoly - -
Fazisszdm 1 1
+ |Grip SR26 Hlbrat fessilis 230V AC10% 230V AC10%
9 50/60Hz 50/60Hz
MMA
Max effekty 20.7A / 14.6A 26A [ 18.7A
ClRliGAIC] G 207A/ 14.6A 26A / 18.7A
Teljesitménytényezé
(c0s ) 0.93 0.93
« Hatasfok >89% >85%
o
— w Bekapcsoldsi idé 200A @ 60% 200A @ 60%
. {10 perc/20 °C 155A @ 100% 155A @ 100%
O 2 MMA 10A - 200A 10A - 200A
—_— = é Hegesziéaram
e B G 10A - 200A 10A - 200A
| —
: —_— " MMA - -
GORIA — Hinkatesziliseo TG 10.4V - 18V 10.4V - 18V
o —— Q- o T
11— -
O O Uresjarati fesziltség 56V [/ 62V 56V
) (@ Szigetelési osztdly F F
——— Védelmi osztdly IP21S 1P23
Témeg 24.2 kg 5.7 kg

Méret (HXSZxM) 550 x 390 x 495 mm 410 X 135 X 238 mm



GORILLA AWI

SUPERPULSE SUPERTIG

8TIG200SPUL 80GOSUPTIG200

GORILLA SUPERPULSE 200
AWI/MMA kéftfunkcids, impulzusos, IGBT technologids,

hegeszié inverter.

!

GORILA
BRI

AT

GORILLA SUPERTIG 200 HF
AWI/MMA kétfunkciéds, IGBT technologids, hegesztd in-

verter.

l

GORLA
PRG0N

(I

PERPULSE 200

+ 1Grip SR26

+ 1Grip SR26

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Inverter tipusa
Vizh(Gtés
fvgyujtés média
Programhelyek
szdma

Vezeték nélkuli
tavvezérlés

Tavvezérlés
hegesztépisztolyrdl

Altaldnos jellemzék

Digitdlis kezel6felUlet
Analég kezeldfelllet
EMC

AC AWI

AC PULSE AWI

DC AWI

AWI

DC PULSE AWI

21/47

Hulldmformdk szdma

AC MMA

DC MMA

Arc Force

MMA

Allithatd Arc Force
Hot Start
Tartozék hegesztépisztoly
Opciondlis AWI pisztoly
Fézisszdm
Hdaldzati feszUltség

MMA
Max./effektiv

. e
dramfelvétel .

Teliesitménytényezd
(cos @)

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé
10 perc/20 °C

MMA
Hegesztédram
G
MMA
MunkafeszUltség
G

Uresjérati feszUltség
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

IGBT

X

HF

L X X X O X ox %

\

<N

v
IGrip SR26

1

230V AC+10%
50/60Hz

26A [ 18.7A

26A /18.7A
0.93
>85%

200A @ 60%
155A @ 100%

10A - 200A
10A - 200A
10.4V - 18V
56V
F
IP23
5.7 kg

410 X 135 X 238 mm



AWI KIEGESZITOK

MULTIWAVE AC/DC REMOTE CONTROL
Vezeték-nélkuli tavirdnyité TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC hegesztégépekhez

MUkodési frekvencia 2.4 GHz

RF teljesitmény T mW
Méretek 134x104x67 mm
Suly 0,35kg
Cikksz&m 800TIGACDCWRC

DIGITAL PULSE REMOTE CONTROL

Vezeték-nélkUli tavirdnyitd TIG 220 DIGITAL PULSE RC hegesztégéphez

MUkodési frekvencia 2.4 GHz

RF teljesitmény T mW
Méretek 134x104x67 mm
Suly 0.35 kg
Cikkszdm 800TIGDCWRC

TIG FOOT CONTROL

Vezeték nélkilli vezérlé Idbpeddl TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC hegesztégéphez

Cikksz&m 800TIGACDCFC
Vezérlé labpeddl 3 méter vezetékkel TIG 220DC,320AC/DC,420AC/DC hegesztégéphez
Cikksz&m 800TIGACDCWFC

WRC 420

Vizh(té egység TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC hegesztégépekhez
Hdaldzati feszUltség 3x400V AC +£10%, 50/60 Hz
Viztartdly térfogata 71
HUtékapacitas 1.6 kW @ 1l/perc
Rendszer névleges nyomdsa 3 bar

Szdllitasi kapacitds 10 |/perc
Cikkszdm 800TIGWATERCLR

WRC 300
UNIVERZALIS VIiZHUTO EGYSEG

<

Haldézati feszUltség 230V AC£10% 50/60Hz
Viztartdly térfogata 91
HUtékapacitds 1.6 kW @ 1l/perc
Rendszer névleges nyomdsa 3 bar

Szdllitasi kapacitds 8.5 I/perc
Tomeg 13.1 kg
Cikkszdm 800WRC300WC

HEGESZTOGEP-KOCSI

TIG 420/320 AC/DC MULTIWAVE RC
hegesztégépekhez

Cikkszédm 800TIGTROLLEY 800WMTROLLEYS V1016000



AWI IGrip HEGESZTOPISZTOLYOK

VIiZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

IGrip SR18W IGrip SR18WP

4 m Bor 800TSRB184WL 800TSRB184WLP
4 m Epdm = =
TSB 35/50 .
8 m Bér 800TSRB188WL 800TSRB188WLP
8 m Epdm - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS 184 =
Munkaciklus (10 perc) 100%
225 A
Terhelhet&ség
320 A
Huzaldtmérd @ 0,5-4,0 mm

GAZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

S A

_ IGrip SR17 IGrip SR17V

TSB 10/25 4 m Epdm 800TSRB174G 800TSRB174V
Munkaciklus (10 perc) 60%
s 100 A
Terhelhetdseg
140 A
Huzaldtmérd @ 0,5-2,4 mm
IGrip SR26 IGrip SR26P IGrip SR26V
4 m Bér 800TSRB264GL 800TSRB264GLP -
4 m Epdm 800TSRB264G - 800TSRB264V
TSB 35-50 .
8 m BSr 800TSRB268GL 800TSRB268GLP -
8 m Epdm - - -
Fronius csat. 4 m Epdm 800TFRS264L* = =
Munkaciklus (10 perc) 60%
i AC 170 A
Terhelhetdseg
DC 240 A
Huzaldtmérd @ 0,5-4,0 mm
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AWI IGrip HEGESZTC”)PISZTOLYO_

ViZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

! 4

4 m Bor = 800TSRB244WL
TSB 10/25
4 m Epdm _
4 m B&r 800TSRB204WL
4 m Epdm
TSB 35-50 .
8 m Bor 800TSRB208WL
8 m Epdm
Munkaciklus (10 perc) 100% 100%
220 A 100 A
Terhelhetéség
250 A 140 A
Huzaldtmérd @ 0,5-3,2 mm @ 0,5-2,4 mm

GAZHUTESES AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

&

4 m Bér 800TSRBO94GL
TSB 10/25
4 m Epdm
Munkaciklus (10 perc) 60%
L 80 A
Terhelhetdség
110 A
Huzaladtmérd @ 0,5-1,6 mm

NG 1Grio SP24P




ce NEUTRIX

<3 ULTIMA TIG

FTTITTTI L =

C€ ULTIMA TIG CUT

Elektroda atmérd

Minimdlis hossz
K&szorUlési szdg
CsUcsszdg

Vdaghatd Hossz
Motor

Fordulatszdm
K&szorUlési sebesség
Suly

Cikksz&dm
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FRAM ELEKTRODA ELOKESZITES

Az asztali ULTIMA gépek és a hordozhatd NEUTRIX, biztonsdgos és
koérnyezetbardt eszk6zdk a volfrdmelekirdda vagdshoz és kdszo-
rGléshez. Tokéletes csucs geometria és preciz hossz bedllitds a
tokéletes AWI hegesztéshez.

NEUTRIX

Kis sUly és hordozhatd bérond alkalmassd teszi, hogy a NEUTRIX
tokéletesen szolgdlja a szerviz mérndkdket és minden egyéb fel-
haszndldsi terlletet, ahol hordozhatd koszorlre van szUkség.

ULTIMA-TIG (SPEC.)

A nedves csiszolds az elektréddnak sima és fényes csiszoldsi felU-
letet eredményez és hitést biztosit megakaddlyozva a kékes elszi-
nezddést. Az elektréda befogd lehetévé teszi az dsszes elekiréda
atmérd kdszorilését és tokéletesen kdzpontositjia az elektrodat
kdszorulés kdzben.

ULTIMA-TIG-CUT

Elektroda kdszorllés mellett pontos hosszusdgra is vagja az
elektréddt, ami példdul a robot- és kérhegesztéknél vagy nehe-
zen hozzdférhetd helyeken fontos.

- A fokozatmentes délésszog bedllitds megkdnnyiti a kdszorilést
minden szbgben.

- Automatikus kdszorilés-stop minimalizdlja az elekiréda hasznd-
latot

- Automatikusan kézpontositott elektréda csics
- 100%-0s porgyUijtés
- Minimalizélt elektroda veszteség

Flekiréda Gimérs %l

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC.
@1.6-3.2mm @1.6-3.2mm @ 24-48-8.0mm
19 mm (15 mm*) 15 mm (7mm*) 15 mm (7mm*)

7.5° - 90° 7.5° = 90° 7.5° - 90°

15°-180° 15° - 180° 15°-180°
230V-50Hz — 650W 230V-50Hz - 380W 230V-50Hz — 380W
8000 - 32 000 rom 8 500 rom 8 500 rom
44 m/sec 44 m/sec
2.8 kg
9NEUTRIXSET QULTIMATIGGRN QULTIMATIGSPEC

* specidlis befogdval

Csucsszdg

Csucs atmérd 1 ﬁ\

ULTIMA-TIG-CUT
@0.8-4mm
15 mm (7mm*)
7.5° = 90°
15° - 180°
7-175mm
230V-50Hz — 280W
8 500 rom
44 m/sec

QULTIMATIGCUT



POLICLEAN 1000 CL

POLICLEAN 3000 ST

s POLICLEAN MST ¢ F-{!LI(LEA‘N e

Ce 4

————

POLICLEAN 4000 RS

POLICLEAN 5000 RS

VARRATTISZTITAS

IGBT technolégids varrattisztito készilékek

A legUjabb technolégia és egy lenyldgozd folyamat, amelyek egyUtt
lehetévé teszik a varrattisztitds teljesen Uj médjdt.

Az elektrolitikus folyamat haszndlataval kikUszébolheték a mechanikus
vagy vegyi mddszerek hatranyai.

Mindez térténhet akdr a gardzsban is, mert egyszery, tiszta és kdrnye-
zetbardt.

Tisztitds-polirozds: Rozsdamentes alkatrészek hegesztésekor az oxidré-
teg kénnyen eltavolithatd, megszintetheté a nem kivént elszinezédés
és egy lépésben a passzivalds is megtorténik ami védi a fellletet a to-
vébbi korréziétdl. Osszehasonlitva a tisztitds €s a pdcolds koltségét az
elektrolitikus folyamat Iényegesen olcsébb. Az eljdrds sordin felhaszndilt
vegyszerek nem tartalmaznak veszélyes anyagokat.

Sotét jeldlés: egyszerlen, gyorsan és koltséghatékonyan végezhetd,
akdr hengeres alkatrészeken is, mélyfekete szinben. Az igény szerint
elkészitett sablon segitségével készithetd bdarmilyen grafikai elem, logd,
felirat, védjegy, azonositd szdm. A nagy teljiesitményU elektrolit semle-
ges (pH =7), és nem igényel semlegesités.
Vildgos jel6lés: egy sablon segitségével hasonld eredményt ad mint a
mechanikus gravirozds. Kivaldan alkalmazhaté fekete acél és alumini-
m feltleteken
POLICLEAN | POLICLEAN | POLICLEAN | POLICLEAN
1000 CL 3000 ST 4000 RS 5000 RS

Cikkszdm 9CLEANET000CL 9CLEANE3000CP 9CLEANE4000RS 9CLEANES000RS

Indulo kesziet 9CLEANE3000SS 9CLEANE4000SS 9CLEANES000SS

cikkszdma
Tisztftds filccel X v X v
Tisztitds
szénecsettel 4 oS 4 v
Polirozas X v v v

4

0

Q  Vilagos jelslés % X v X

5
Sotét jelolés X v v v
LCD kijelzé X X v v
Rozsdamentes
készlékhdz v x v v
Fdzisszém 1 1 1 1
Halézati 230V AC 230V AC 230V AC 230V AC
feszUltség 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Névieges
teliesitmeny 800 VA 360 VA 1200 VA 500 VA
Bekapcsoldsi

o idé 80A @ 80% 12A @ 80% 100A @ 80% 30A @ 100%

o (10 perc/40 °C)

w

& Kimeneti

<§( dramerésség 80A 12A 100A 30A

[2'4

<

o Kimeneti 10V AC 12V AC, 24V AC, FIX: 10V AC, 12V FIX: 12V AC, 24V
feszUltség 30V DC AC, 15V DC AC, 30V DC
NISheh 300 Hz - 400 Hz 50 Hz
frekvencia
Témeg 7.9 kg 8.5 kg 21.8 kg 14.8 kg

295x 145x225 300x 150x290 440x215x300 320 x 170 x 280

Méret (HXSZxM) mm mm mm mm
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MMA

HEAVY DUTY 400 CELL IGBT

NagyteljesitményU IGBT technolégids hegeszté inver-
ter bevont elektrodds (MMA) hegesztésre.

HEAVY DUTY 315 IGBT

NagyteljesitményU IGBT technolégids hegeszté inver-
ter bevont elektrodds (MMA) hegesztésre.

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Cikkszdm
Inverter tipusa

Digitdlis vezérlés

Altaldnos

Mdanyg koffer
EMC
Arc Force
Allithaté Arc Force
<
>  Hotf start
>
Anti Stick
CELL
LT AWI (VRD)
LT pulse
Fdzisszdm
Hdaldzati feszUltség

Max./effektiv
dramfelvétel

Teliesitménytényezd
(cos )

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd
(10 perc/40 °C)
(10 perc/20 °C)*

Hegesztédram
MunkafeszUltség
Uresjérati fesziltség
Elektrédadtmérd
Szigetelési osztdly
Védelmi osztdly
Témeg

Méret (HXSZxM)

800G400IGBT

IGBT

X

SEY BN

x

<\

3x400V AC £10%
50/60Hz

26.3A / 20.4A
0.93
88 %

400A @ 60%
310A @ 100%

30A - 400A
21.2V - 36.0V
75V
@1.6-6.0mm
F
IP21S

26 kg

HEAVY DUTY HEAVY DUTY
400 CELL IGBT 315 IGBT

800G315IGBT
IGBT

X

AR NN

x

3x400V AC +10%
50/60Hz

15.2A/ 11.8A
0.93
88 %

270A @ 60%
209A @ 100%

25A-270A
20.8V - 30.8V
65V
@ 1.6-5.0mm
F
IP21S

15.5kg

410x270x 670 mm 510 X 210 X 315 mm




MMA

HEAVY DUTY 250 LT
Nagyteljesitményi IGBT technolégids hegeszté

inverterek bevont elekirédds (MMA) hegesztésre. _
250 LT 160 MINI

Cikkszdm 8HD250LTIGBT 8000ARC160M
Inverter tipusa IGBT IGBT
\g Digitdlis vezérlés X X
— ©
< Mdanyg koffer X X
EMC v v
o Arc Force v v
=
- - Q Allithaté Arc Force v X
L 5 <
o JRY. 2 Hotstart x v
>
© | Anti Stick X v
CELL X X
_ LTAWI (VRD)
; ><
< PASEREN
LT pulse X - N
F&zisszdm 1 1
A — 230V AC+15% 230V AC£15%
Hdaloézati feszlltség 50/60 Hz 50/60 Hz
Max./effektiv
Aremiehae 36.9A / 28.6A 30A /17.7A
Teljesitménytényezd
(cos @) 0.93 0.73
Hatdasfok 88 % 80 %
ARC 1 60 MIN' Bekapcsolasi idé
o ez Zye s a7 s . 7 e o 230A @ 60% 150A @ 35%
Digitdlis vezérlésu, IGBT inverter technologias MMA o 83 g::g;gg 08 178A @ 100% 88.5A @ 100%
” 7 L
hegesztogep &
. w s MMA: 20A - 230A i
|.|§.| Hegesztédram AWI: 20A - 230A 20A - 150A
<
Q“( Munkafesziltség 20.8V - 29.2V 20.8V -26V
o
Uresjérati fesziltség MMA: 80V WIG: 20V 65V
Elektrodaatmérd @1.6-40mm @ 2.5-4.0 mm
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly IP21S IP21S
Témeg 8.5 kg 4.7 kg

ARERARRNY

Méret (HXSZxM)

410 X 170 X 320 mm 310 x 125 x 250 mm




MMA

HD 220 LT DIGITAL PULSE BT

Digitdlis vezérlésU,hordozhato, IGBT inverter technolé-
i

% P .y Cikkszam 8HD220LTDP 8HD170LTDIG
gias MMA es LT AWI hegesztogep.
Inverter tipusa IGBT IGBT
é Digitdlis vezérlés v v
ko]
S .
Z  Mdanyg koffer X Op.
EMC v v
o Arc Force v v
‘0
Q Allithaté Arc Force v v
=
> Hot start v v
s
Anti Stick v v
CELL % %
i LT AWI (VRD v v
JEAVY DUTY - Jaksilii
KD 2207 DIGITAL PULSE U v =
F&zisszdm 1 1
o, ¢ P 230V AC#15% 230V AC#15%
! Haldzati feszUltség 50/60 Hz 50/60 Hz
paxjefieitiy 43.5A 1 27.5A 32A/20.5A
Teljesitménytényezd 0.73 0.73
(cos o)
Hatdsfok 80 % 80 %
?ﬁ,k"zrc;/‘;'gf,'é‘? 200A @ 40%* 160A @ 40%*
% (10 g erc/20°C)* 120A @ 100%* 90A @ 100%*
o
i MMA: 40A - 200A  MMA : 40A - 160A
HD 170 LT DIGITAL i) Hegesztoaram AWI: 20A - 200A  AWI: 20A - 160A
Digitalis vezérlési,hordozhatd, IGBT inverter technol6- = - MMA: 21.6V 28V MMA: 21.6V - 26.4V
< Munkafesziltseg K .
o5 p z 7 < AWI: 10.8V-18V  AWI: 10.8-16.4V
gias MMA es LT AWI hegesztogep. )
Uresjdrati feszUltség 58V 64V
Elektrodadtmérd @ 2.5-5.0 mm @ 2.5-4.0 mm
Szigetelési osztdly F F
Védelmi osztdly IP21S 1P21S
Témeg 6 kg 4,8 kg

Méret (HXSZxM) 315 x 145 x 250 mm 288 x 136 x 234 mm




MMA GORILLA

GORILLA
GORILLA

GORILLA SUPERFORCE 230 IGBT

IGBT technolégids, bevont-elekiroddas hegeszio in-

o e . o 7 s 7 Cikksz&dm 80GOSPFC230 80POCFRC200
verter, kisipari hegesztesi feladatok elvégzeséhez.
Inverter tipusa IGBT IGBT
§ Digitdlis vezérlés X X
©
\% MUanyg koffer X X
EMC v v
WELD o Arc Force v v
O
9 Allithaté Arc Force v v
z
> <
. I“— ] = % Hot start v v
M= Anti Stick v v
—
CELL X X
——— ~ ~ -
s LT AWI (VRD)
< LT pulse T S it e
“— Fdzisszém 1 1
f 230V AC£15%
B Rt — 230V AC£15% +15%
GORIM — Hdlézati feszUltség 50/60 Hz 50/60 Hz
01106 - —_ Max./effektiv
W FORCE 230 |Gai G':t‘:qmg dramfelvétel 45A 1 33A SR 20
(] (] e Teljesitménytényezd
(] Vees il 0.73 0.73
Hatdsfok 85% 85%
Bekapcsoldsi idé 215A @ 0% 200A @ 60%
¥ (10 perc/40 °C) 166A @ 100% 154A @ 100%
oz
GORILLA POCKETFORCE 200 IGBT § Hegesz6aram 20A-215A 20A-200A
IGBT technolégids, bev,oni-elekirédc'ls h,ege,sz,ié' in- gé( Munkafesziltség R0 Y TG 20.8V-28V
verter, kisipari hegesztesi feladatok elvégzeséhez. o
Uresjérati feszlltség 77V 64V
Elektrodaatmérd @2.0-6.0mm @ 2.0-5.0 mm
Szigetelési osztdaly B F
Védelmi osztdly IP23S 1P23
Témeg 8.5kg 3.5kg
: Méret (HXSZxM) 375x 155 x 215 mm 3]0x!n3rgx210

N\

/
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m !
SORILLA
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GORILLA POCKETPOWER
IGBT technolégids, bevont-elektrodas
hegeszté inverterek, kisipari és hobby
hegesztési feladatok elvégzéséhez.

Cikksz&dm

Inverter tipusa

Altaldnos

Md3anyg koffer
EMC

Arc Force

Allithaté Arc
Force

Hot start

MMA

Anti Stick
CELL

LT AWI (VRD)

AWI

| mem—
LT pulse

| —

——— Fzisszd

) P dzisszdm

FOCKERONRR -

Wi

JD‘
———

Hdlbézati feszUltség

Max./effektiv
dramfelvétel
Teliesitménytényezd
[} (cos o)

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé
(10 perc/20 °C)*

Hegesztédram
MunkafeszUltség

Uresjarati fesziltség

Elektrodadtmérd
Szigetelési osztdaly
Védelmi osztdly
y 4 )
FAIRCHILD. Tomeg

Méret (HXSZxM)
SEMICONDUCTOR TECHNOLOGY
INSIDE

IWELD

® GORILLA

POCKETPOWER
190 1G8T

I

|

Digitdlis vezérlés

MMA GORILLA

GORILLA GORILLA GORILLA
POCKETPOWER | POCKETPOWER | POCKETPOWER
190 170 150

80POCPWR190  80POCPWR170

36.5A / 25.6A

85%

180A @ 60%
139A @ 100%

20A-180A
20.8V - 27.2V
64V
@ 2.0-4.0 mm
B
IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150
mm

GORILLA

POCKETPOWER

130

80POCPWR150 80POCPWR130

IGBT

X

230V AC+15%

50/60 Hz
31A / 23A 26.7A [ 19.5A
85 % 85 %
160A @ 60% 140A @ 60%

124A @ 100%
20A-160A
20.8V - 26.4V
64V
@ 2.0-4.0 mm
B
1P23S

2.8 kg

230 x 100 x 150
mm

108A @ 100%
20A-140A
20.8V - 25.6V
64V
@ 2.0-3.2mm
B
1P23S

2.8 kg

230 x 100 x 150
mm

22.1A / 16.4A

85 %

120A @ 60%
93A @ 100%

20A-120A
20.8V -24.8V
64V
@ 2.0-3.2 mm
B
IP23S

2.8 kg

230 x 100 x 150
mm




IVHEGESZTO TARTOZEKOK

Cikkszam Moximalls -y pacikiys Elekiroda Kabel-
Terhelhetdseg atmeré keresztmetszet
200A - 35% 2
800CEH200A 200A 160A - 60% 2,5-4,0 mm 16-25 mm
300A - 35% 2
cROC 800CEH300A 300A 230A - 60% 3.2-5,0 mm 25-35 mm
R 400A - 35%
, , 800CEH400A 400A 4,0-6,3 mm 35-50 mm?
elektrodafogdk 300A - 80%
500A - 35% .
800CEHS500A 500A 380A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
600A - 35% )
800CEH600A 600A 450A - 60% 5,0-6,3 mm 50-70 mm
. . Maximdlis «
Cikkszam Terhelhetdség Jellemzd
G.YOKfOrOgO 800GAUGTR1000 1000A Elektrodadtmérd: max. 16 mm
pisztoly
800CEC150A 150A
800CEC200A 200A Rugds, horganyzott szerkezet, sGrgaréz érint-
800CEC400A 400A kezbk szOvott réz vezetékel dsszekotve.
. 800CEC500A 500A
Testcsipeszek
Menetes-rugds szoritd szerkezet, gumi szige-
800CEC600A 600A teléssel, nagy dramerésségl hegesztéshez,

gyokfaragdshoz.

Mdgneses
testfogd

Gyors magneses rogzités és leoldds magne-

800CMAGGLE00 600A sezhetd acél fellleteken.

MIG hegesztépisztoly szervizfogd
- huzal vagdshoz és beflzéshez
Szervizfogd 800MIGPLIER - fivoka tisztitashoz, frécskdlés eltavolitéshoz
- dramdtadé, fuvoka szereléshez
- rugos szerkezet, kényelmes gumirozott markolattal

800CMAGPOS2 i 2
Osszedllitd 800CMAGPOS3 _ 3
mdagnesek 800CMAGPOS4 ) P
800CMAGPOS5 ; 5

EPROFLEX
g3

Neoprén szigetelésU, flexibilis hegesztékdbel HOIN2-D

dHARE

Szigetelés anyaga EMS5 tipust gumi

Kdbelkeresztmetszet

(mm?) 16 25 35 50 70 95
Maximdlis huzaldtmérd 0.21 mm

Névleges atméré (mm) 9.2 10.7 12.4 14.2 16.4 19.0
Maximdlis vezetd

ellendlids 20 °C 1.21 0.780 0.554 0.386 0.272 0.206
(Ohm/Km)

Vezetdképesség

60%-0s terhelésnél 175 A 230 A 290 A 365 A 460 A 560 A
ezetokepesseg 230A 300A 375A 480A 600A 730A

35%-0s terhelésnél

Cikkszdm 34INEO111016  34INEO111025 34INEO111035 34INEO111050 34INEO111070 341NEO111095



PLAZMAVAGAS

IGBT inverter technolégids plazmavagoé gép.

Cikkszém 800CUT160IGBT 800CUT120IGBT
Inverter tipusa IGBT IGBT
ivgyujtas HF HF

THC - % v

Magassagszabdlyozds

DUAL AIR SYSTEM -

£4
‘O Beépitett kompresszor X X
g
z
2  Digitdlis LED kijelz& % v
CNC kompatibilitas X v
21/41 e v
EMC v v
Tartozék plazmapisztoly CUT 151 CUT141
Vaghatd
anyagvastagsdg 55 mm 35 mm
(darabolds)- acél
g szénacél 50 mm 25 mm
()
O
9 rozsdamentes acél 50 mm 25 mm
o]
>
C
g aluminium 30 mm 20 mm
| .
CUT 120 IGBT £
~8) réz 25 mm 15 mm
IGBT inverter technologias hordozhato plazmava- >
gO gep Fdzisszdm 8 )

Halézati fesziliség 3x400V AC *£10% 3x400V AC +10%

50/60Hz 50/60Hz

Max./effektiv

x dramfelvétel S A Y 2Tl

&

4o Teliesitménytényezd

= (coso) 0.93 0.93

<

(-3

<

% Hatdsfok 85% 85%

o
Bekapcsoldsi idé 120A @ 60%
160A @ 100%

(10 perc/40 °C) $0A @ 100% 90A @ 100%
Kimeneti dram 20 A-160 A 20A - 120A
MunkafeszUltség 88V - 144V 88V - 128V
Uresjérati fesziltség 350V 350 V
Szigetelési osztdaly F F
Védelmi osztdly IP21S IP21S
Témeg 55kg 40 kg

Méret (HXSZxM) 800 x 440 x 760 mm 650 x 330 x 620 mm




PLAZMAVAGAS

CuUt70 CuT 50
IGBT IGBT

CUT 70 IGBT
IGBT inverter technolégids hordozhaté plazmava-

go gép.

go gép.

QUICKSILVER !

CUT 50 IGBT

IGBT inverter technolégidas hordozhaté plazmava-

FUNKCIOK

PARAMETEREK

Cikkszdm
Inverter tipusa
ivgyuijtas

THC -

Magassagszabdlyozds

DUAL AIR SYSTEM -
Beépitett kompresszor

Digitdlis LED kijelzd
CNC kompatibilitas
21/41

EMC

Tartozék plazmapisztoly
Vdaghaté
anyagvastagsdg
(darabolds)- acél
szénacél

rozsdamentes acél

aluminium

vaghatd anyagvastagség

oS
N

Fazisszdm

Hdaldzati feszUltség

Max./effektiv
dramfelvétel

Teljesitménytényezé
(cos @)

Hatdsfok

Bekapcsoldsi idé
(10 perc/40 °C)

Kimeneti dram

MunkafeszUltség

Uresjérati fesziltség

Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly

Témeg

Méret (HXSZxM)

800CUT70IGBT

IGBT

HF

CuUT81

30 mm

25 mm

25 mm

15 mm

12 mm

3x400V AC +£10%
50/60Hz

13.8A / 10.7A

0.93

85 %

70A@60%
54A@100%

20A - 70A

88V - 108V

280 V

IP21S

30 kg

800CUTS50IGBT

IGBT

PILOT

X

CuUT81

15 mm

12 mm

12 mm

7 mm

5 mm

230V AC+10%
50/60Hz

28.5A/

0.93

85%

50A @ 60%
40A @ 100%

10A - 50A

100V

230V

IP21S

9 kg

480 x 220 x 380 mm 410x 170 x 320 mm
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PLAZMAVAGAS

CUT 130 CNC CUT 80 CNC
MULTIARC PILOT

CUT 130 CNC MULTIARC
IGBT inverter technolégids, hordozhaté, CNC

QUICKSILVER !

Méret (HXSZxM)

oL cpe z X 4 Cikkszdm 800CUTI3OMCNC  800CUT8OPTCNC
kompatibilis, plazmavago gep.
Inverter tipusa IGBT IGBT
ivgyujtas HF/PILOT PILOT
THC -
Magassagszabdlyozds v v
w DUAL AIR SYSTEM - v %
‘O Beépitett kompresszor
g
z -
2  Digitdlis LED kijelz& v X
CNC kompatibilités v v
21/41 X X
EMC v v
Tartozék plazmapisztoly PT100 PT80
Vaghatd
anyagvastagsdg 60 mm 35 mm
(darabolds)- acél
g szénacél 45 mm 25 mm
)
S
9 rozsdamentes acél 45 mm 25 mm
g
>
C
g aluminium 36mm 20 mm
CUT 80 CNC PILOT 2
8 réz 20mm 14 mm
. V4 o 7 yé N
IGBT inverter technologias, hordozhato, CNC >
kompatibilis, plazmavago gep. Féisszam . B
s s 3x400V AC +10% 3x400V AC +10%
Halbézati feszUltség 50/60Hz 50/60Hz
Max./effektiv
v | Grermielvéiel 28A / 28A 17.4A /16.5A
&
4o Teliesitménytényezd
= (coso) 0.76 0.76
<
(-3
<
®  Hatésfok 85% 85%
Bekapcsoldsi idé 65A @ 90%
100A @1 o
(10 perc/40 °C) BN 61A @ 100%
Kimeneti dram 20A - T00A 20A - 65A
MunkafeszUltség 88V - 125V 88V - 106V
Uresjarati fesziltség 420V 300V
Szigetelési osztdaly H H
Védelmi osztdly P23 P23
Témeg 30.5 kg 26.5kg

630 x 240 x 445 mm 630 x 240 x 445 mm



PLAZMAVAGAS

C C CUT 50 COM
PILOT PILOT

Cikkszdm

CUT 50 CNC PILOT
IGBT inverter technolégids, hordozhaté, CNC
kompatibilis, plazmavago gép.

800CUT50PTCNC 800CUT50PTCOM

Hdaldzati feszUltség

230V AC+10%

Inverter tipusa IGBT IGBT
ivgyuijtas PILOT PILOT
THC -
Magassagszabdlyozds v S
w DUAL AIR SYSTEM -
‘O Beépitett kompresszor X v
g
=z
S  Digitdlis LED kijelz& X %
CNC kompatibilitds v X
21/47 X X
EMC v v
Tartozék plazmapisztoly PT40 PT40
Vdaghatd
anyagvastagség 20 mm 18 mm
(darabolds)- acél
g szénacél 16 mm 14 mm
()
S
% rozsdamentes acél 16 mm 14 mm
QUICKSILVER I of
=
\g aluminium 12 mm 14 mm
CUT 50 COM PILOT 2
8) réz 12 5
. s e , d mm mm
IGBT inverter technologias, hordozhato, plazma- >
vago gep beepitett levego kompresszorral. - : :

230V AC+10%

50/60Hz 50/60Hz
Max./effektiv
2 |Gemieivés 32A / 24.8A 32.8A/ 25.4A
&
4o Teliesitménytényezé
S (coso) 0.7 0.93
<
-3
<
®  Hatdésfok 85% 85%
Bekapcsolasi idé 40A @ 60% 40A @ 60%
(10 perc/40 °C) 30A @ 100% 31A @ 100%
Kimeneti dram 20A - 40A 20A - 40A
Cmsu COM P“.OI MunkafeszUltség 88V - 96V 88V - 96V
ol
G‘hE"IOE Uresjarati fesziltség 220V 159V
Szigetelési osztdly H H
Védelmi osztdly 1P23 1P23
Témeg 6.2 kg 17.9 kg

Méret (HXSZxM)

460 x 146 x 278 mm 480 x 210 x 340 mm
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CUT IGrip PLAZMAVAGO PISZTOLYOK

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK MAGAS-FREKVENCIAS GYUJTASSAL

- IGrip CUT81 IGrip CUT141 IGrip CUT151

3/8 G ém 800CUTIP8IT - -

M14x 1 é6m 800CUTIP81S 800CUTIP141S —
Central 6m 800CUTIP81C 800CUTIP141C 800CUTIP151C
CsucsfeszUltség 500 V 500 vV 500 V
m?r%g?z 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
Vagbdgdz : ; ;
fogyaentas 1601/min 210 1/min 220 I/min
80A @ 60% 140A @ 60% 150A @ 60%
Terhelhet&ség
60A @ 100% 100A @ 100% 100A @ 100%
GyUjtds modja HF HF HF
iCngz utanaramids min 80 sec min 140 sec min 150 sec

PLAZMAVAGO PISZTOLYOK PILOT GYUJTASSAL

e IGrip PT40 IGrip PT80 IGrip PT100

Centrdl é6m 800CUTIP40PC 800CUTIP8OPC 800CUTIP100PC
CsucsfeszUltség 500V 500V 500V
Vagogdz
T 4,5-5 bar 4,5-5 bar 4,5-5 bar
ggggg%s 100 I/min 110 I/min 200 I/min
40A @ 60% 80A @ 60% 100A @ 60%
Terhelhet&ség
25A @ 100% 60A @ 100% 80A @ 100%
Gyuijtds PILOT PILOT PILOT
%gz utéaramics min. 35 sec min. 80 sec min. 80 sec
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HORPADAS JAVITAS

Halbzati feszultség 230V AC+£15%, 50/60Hz
Névleges teljesitmény 12A
Bekapcsolasi idé (10 perc/40°C) 3000A @ 5%
Hegesztédram 3000A

Témeg 22 kg

Méret 346 x 220 x 280 mm
Cikkszdm 800DIGISPOTW

T W =7
@ o o

Manu f Pulse Auto §

3 digitdlisan vezérelt funkcio:

-Kézi modban: Alatéet hegesztés / Szén hevités

- Impulzus médban: Vasalds / FelUlet egyengetés
- Automata moédban: gyors horpadds kindzds

w7

2 féle Id6zitési mod
- folyamatos hegesztés
- bedllithatd, idézitett hegesztés

INDUCTION HEATER 100 kHz
230V AC#15%, 50/60Hz

Halbzati feszUltség

Névleges teliesitmény 2 kW

Max. dramfelvétel 5A
Bekapcsolasi idd (10 perc/40°C) 15%
Kimeneti frekvencia 100 kHz
Témeg 4,4
Méret 335x105x 170
Cikksz&m 800STRMHEATER

Az indukcids hevité a magas-frekvencids magneses mezét felhasz- Inducfion Heater | ;ducmf‘ Heme‘)@
ndlva, gyorsan és egyenletesen melegiti fel a magnesezheté fémbdl X 7 4—- '8
készUlt alkatrészeket. A magas frekvencia segit a hevitéssel érintett : /// .

z6na csdkkentésében, igy a hevités koncentrdltabb. (
Er6sen korroddlt csavarkdtések vagy ragsztoval rogzitett kdtések oldd-
sa mellett szdmtalan alkalmazdsi lehetdséget kindl.

A hdrom vdlaszthatd, idézitett Gzemmod a megfeleld hémérséklet el-
érését segiti. A kUlonbdzd hevité adapterek az egységcsomag részei.




ZALATTI HEGESZTES

VIiZALATTI HEGESZTO ESZIKOZOK

Gumi

EASVTOUCH WET WELDIG
;5m =

R T

e s P
% (AWS ETOXX)
"ROCO

Cikksz&m

900PCBR20

900PCUWEZ]1

900PCUWEZ2

900PCUWCSI

900UWKS

Jellemzd&k

BR-20 VIiZALATTI HEGESZTOPISZTOLY

Kialakitdsa biztositjia a hegeszté elektroda idedlis szogben
tartésdt hegesztéskor, megkdnnyitve ezzel a hegeszté mun-
kavégzését. A mozgathatd befogdpofa kialakitds, széles
elektrodadtmérd tartomdny befogaddsdat teszi lehetévé. A
réz alkatrészek hosszU élettartamot biztositanak extrém kordl-
mények kdzott is.

EasyTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

J6 ar/érték ardnyu elektréda kivdld teliesitménnyel. Kénnyen
kezelhetd és kdnnyen tisztithato.

SoftTouch VIZALATTI HEGESZTO ELEKTRODA

A szabadalmaztatott BroCote™ bevonat technoldgia
teszi kUl&ndsen vizmentessé a penetrdcidt és kdzvet-
lenUl biztositja a kévetkezetes, mindsithetd hegesztési
varratok elkészitését, kdltséges utdmunka nélkul.

VIZALATTI HEGESZTO KESZLET KESES KAPCSOLO

A buUvdr biztonsdgdt és a hegesztési teliesitményt egy-
ardnt meghatdrozza egy kivdald minéségu In-Line késes
kapcsold haszndlata.
Terhelhet&ség: 400 A

KABELDOBOK

Kdbeldobok 4 db féldelt aljizattal, termikus védelemmel.

Cikkszém

34CBEXT31540M

34CBEXT31525M

34CBEXT33540M

34CBEXT33525M

34CBEXT32533M

34CBEXT32525M

Keresztmetszet/

hossz

3x1,5mm?/40m

3x1,5mm?/25m

3x1,5mm?/40m

3x1,5mm?/25m

3x2,5mm?/33m

3x2,5mm?/25m

Kabel tipusa ~ C*aflakozo Max.ferheles e qeimi osztal
P dlizat tipusa  feltekerve-kitekerve Y
HO5VV-F
e 1000W-3000W P20
PVC
HO7RN-F
2P+T+T
. 18A 250V~ 2000W-3000W IP54
Gumi



KEZI LANGHEGESZTO ES -VAGO RENDSZER

VRG SET

A VRG 6 égdszaras készlet €s minden tartozéka kompatibilis
az 6sszes Varga rendszer( autogén eszkdzzel gydrtétol fug-
getlenUl. Az égdszarak, vagoéfuvokdak és a fédarabok is csere- -
szabatosak, ésszekapcsolhatdak. '[ B
Tovdbbi elénye a VRG rendszernek jesen fém kazetta, a
rendkivUl kompakt, golyds szelepes, zabdlyozhatd |
markolat és a régzithetd karos Ma mi jelent8sen -—‘ ¥

megkdnnyiti a vagdst, mivel ‘rosT lenyom- il

va tartani a vagdoxigén kart

Az IK-20 6 égdszdras készlet és minden tartozéka kompatibilis
az MMG BK-20, RK-20, AGA X311 rendszer( autogén eszkdzzel
gyartotol fuggetlentl. Az égdszarak, vagofuvokdk és a fédara-
bok is csereszabatosak, 6sszekapcsolhatdak.

Tovdabbi elénye az IK-20-as rendszernek a teljesen fém kazet-
ta, a rendkivil kompakt, finoman szabdlyozhaté markolat és
a régzithetd karos vagokiegészité ami jelentdsen megkdnnyiti
a vagast, mivel nem kell folyamatosan lenyomva tartani a va-
gooxigén kart.

Az acetilén-oxigén UzemU RK-A tipusU fuvokdak, akdarcsak a ré-
gebbi MMG BK-20 és AGA X311-es rendszereknél tombfivo-
kdk, azaz egyetlen 6tvozott vordsréz anyagbdl készilnek, igy
élettartamuk nem csak Iényegesen hosszabb a

tébbrészes fuvokdkndl, de a hengeres hevitéldng és vago-
oxigén csatorndi is kdnnyen tisztithatok.

IWELD KOMBI 30 SET

Az IK-30-as 6 égdszdras készlet egy modern, biztonsdgos auto-
gén rendszer ami a megfeleld vagofuvoka kivalasztdsaval bar-
milyen égégdzzal haszndlhatd vagdsra. Ez a rugalmassdg nem
csak takarékos vagast biztosit, de egyUttal a fuvoka- keverésy
rendszer egy lényegesen biztonsdgosabb technoldgia az injek-
toros ldngvagd berendezéseknél. Tovabbi elénye az IK-30-as
rendszernek a teljesen fém kazetta, a rendkivil kompakt, fino-
man szabdlyozhatd markolat és a rogzithetd karos vagodkiegé-
szité ami jelentésen megkdnnyiti a vagast, mivel nem kell folya-
matosan lenyomva tartani a vagodoxigén kart.

@ 5IK30CWSET

4]




KEZI LANGVAGO ESZKOZOK

DYNACUT

DYNACUT 1000.75

— — MSZ EN 5172 b
80DYNACUT1000
FUVOKAKEVERESES KEZI LANGVAGO PISZTOLY
- A fuvokakeveréslU vagopisztollyal minden jaratos égégdzzal -
(acetilén, propdn, PB, féldgdz) vaghat, ha ahhoz a gdzfajtdhoz ™
gyartott vagofovokat pérosit. r 2O i

- Az eléremutatd dizdjnnak kdszénhetden sokkal tébb célra hasz-

ndlhatja vagokiegészitéjét, egy lényegesen nagyobb fuvoka DYNACUT 500 80DYNACUTS00
vdlasztéknak kdszonhetéen. Nem csak kilonbdzé égdgdz tipu-
sU, de specidlis gyokfarago, szegecs- és bordavago, roncsvago Teljes hossz Vagofejszog
fuvékdkat is taldl eltéré vagadsi feladatokhoz.
- A modern tervezés gdztakarékosabb alkalmazdst is eredmé- DYNACUT 500 500 mm 90°
nyez, de nem utolsé sorban a fuvdkakeverésl rendszer, a
konstrukciobdl addddan, sokkal biztonsdgosabb, visszaégés DYNACUT 500.75 500 mm 75°
ellen teljesen védett.
A visszaégés gatlé patronok haszndlata ezen eszkéznél sem DYNACUT 1000.75 UU&S fm 750
nélkilozhetd!
ANME ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK
Cikkszam Végrigr:?rfo- Oxigén nyomds ero\g\;s;j%ésn vfggsg:zi?;n Acetilén nyomds Acefilé;wdfsogyasz-
8769091 ANME] 3-10 mm 2,5-3,5 bar 180-265 I/h 460-495 1/h 0,35 bar 180-264 1/h
-——“i-* - 8769092ANME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar 237-3101/h 480-6101/h 0,35 bar 200-277 I/h
bt — g.JF’ 8769093ANME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 252-360 I/h 730-1203 I/h 0,40 bar 240-305 I/h
8769094ANME4 40-60 mm 4,0-50 bar 288-393 I/h 1310-2006 I/h 0,40 bar 284-358 I/h
8769095ANMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 360-422 I/h 2070-3084 I/h 0,40 bar 331-417 I/h
8769096ANMES 150-300 mm 5,0-7.5 bar 417-5181/h 3675-3981 I/h 0,40 bar 381-530 I/h
8769097 ANME7 300-500 mm 6,5-7,5 bar 545-930 I/h 4856-5263 I/h 0,45 bar 500-670 I/h
PNME PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK
Cikkszam Vc’:gc’nlsi Oxigép Hevi‘rc">oxig,én Vc’:géoxiglén Propdln Propc’ml
tartomdny nyomds fogyasztds fogyasztds nyomds fogyasztds
8769068PNME] 3-10 mm 2,5-3,5 bar 165-250 I/h 460-800 I/h 0,3 bar 172260 1/h
- 8769067PNME2 10-25 mm 3,0-4,5 bar 216-360 I/h 922-1310 I/h 0,3 bar 180-320 I/h
"! s 8769057PNME3 25-40 mm 4,0-5,0 bar 237-368 I/h 1390-1605 I/h 0,4 bar 201-350 I/h
8769058PNME4 40-60 mm 4,0-5,0 bar 345-490 I/h 1585-1970 I/h 0,4 bar 330-389 I/h
8768983PNMES 60-150 mm 4,5-6,0 bar 304-633 I/h 2086-2963 I/h 0,6 bar 338-4621/h
8769066PNME6 150-300 mm 5,0-7,5 bar 538-753 1/h 3045-3985 I/h 0,7 bar 402-561 1/h
8769067PNME7 300-500 mm 6,5-7.5 bar 603-888 I/h 4710-5058 I/h 0.8 bar 338-590I/h
SCR PROPAN-OXIGEN RONCSVAGO FUVOKAK
Cikkszam Vc':gc’:,si Oxigép Hevi‘réoxigén \/dgéoxigfén Propc’:rn Propc’ml
tartomdny nyomds fogyasztés fogyasztds nyomds fogyasztds
.sr__..._ ‘\\% » 8768681SCR1 3-50 mm 3,0-5,5 bar 200-550 I/h 960-2300 I/h 0,3 bar 180-390 1/h
w R B EY s7esssascre 50-100 mm 4,0-6,0 bar 230650 I/h 2600-3300 I/h 0.4 bar 300-550 I/h
8768683SCR3 100-200 mm 5,5-6,5 bar 400-1000 I/h 3200-4300 I/h 0,5 bar 380-620 I/h
8768684SCR4 200-300 mm 6,0-7,0 bar 700-1200 I/h 44500-5100 I/h 0,7 bar 450-700 I/h
87686855CR5 300-500 mm 6,5-8,0 bar 1100-1500 I/h 5200-6200 I/h 0,8 bar 600-900 I/h
ARVC ACETILEN-OXIGEN BORDA ES SZEGECSVAGO FUVOKAK
- _"m S Vvagdsi Oxigén Hevitéoxigén Vagdoxigén Acetilén Acetilén
! ow Cikkszam tartomdny nyomds fogyasztas fogyasztds nyomds fogyasztds
8ARVCI1951 10-25 mm 3,0-4,5 bar 237-3101/h 480-6101/h 0,35 bar 200-277 I/h
8ARVC1952 25-50 mm 4,0-5,0 bar 252-390 I/h 730-1803 I/h 0,40 bar 255-345I/h
AGNME ACETILEN-OXIGEN GYOKFARAGO FUVOKAK
"‘H ) . Vagdasi Oxigén Hevitéoxigén Vagooxigén Acetilén Acetilén
IRl Cikkszam tartomdny nyomds fogyasztas fogyasztds nyomds fogyasztds
8AGNME13 7-13 mm 4,0-6,0 bar 380-450 I/h 2000-3000 I/h 0,40 bar 300-430 I/h

8AGNME19 12-19 mm 4,5-6,5 bar 400-550 I/h 3300-4000 I/h 0,40 bar 380-560 I/h




LANGVAGO FUVC

KEZI VAGOFUVOKAK

VRG ACETILEN-OXIGEN / PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszam kUls6

814001022VRG1

814001025VRGK  814001022VRG2

814001022VRG3

Cikkszédm belsé  Vdagdsi tarfomdny  Oxigén nyomds

3-30 mm

30-80 mm

80-150 mm

Vdagdsi sebesség

(mm/perc)
2,0-4,0 bar 670-580
4,0-6,0 bar 580-510
6,0-8,0 bar 510-400

RKA ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszédm

814001108RKA1
814001108RKA2
814001108RKA3
814001108RKA4
814001108RKAS
814001108RKAS

RKP PROPAN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm Vagdasi tartomany Oxigén nyomds {mm/perc)
814001117RKP1 3-8mm 2,0-3,0 bar 620-520
814001117RKP2 8-20 mm 2,0-3,0 bar 520-490
814001117RKP3 20 - 50 mm 2,0-4,0 bar 490-380
814001117RKP4 50-100 mm 3,0-5,0 bar 380-240
814001117RKPS 100 — 200 mm 4,0-6,0 bar 240-130
814001117RKPé 200 - 300 mm 4,0-7,0 bar 130-90

Vagdasi
tartomany

3-8 mm
8-20 mm
20-50 mm
50-100 mm
100-200 mm
200-300 mm

Oxigép
nyomds
2,0-3,0 bar
2,0-3,0 bar
2,0-4,0 bar
3,0-5,0 bar
4,0-6,0 bar
4,0-7,0 bar

SK ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm kulsé

813001003

813001005

813001067
813001035
813001036
813001037
813001038
813001039
813001040

Cikkszédm belsé  Vagdsi tarfomdny  Oxigén nyomds

3-5mm

5-15mm
15-30 mm
30-60 mm

60-100 mm

100-200 mm
200-300 mm

Vagdsi sebesség

(mm/perc)

670-580
580-510
510-400
400-250
250-150
150-100

Vagdsi sebesség

1900-3150 I/h

5400-7500 I/h

10000-12500 I/h

Vagooxigén
fogyasztas

800-1100 I/h
1400-1900 I/h
2800-5000 I/h

6000-10000 I/h
13000-19000 I/h
19000-31000 I/h

Oxigén fogyasztds

1200-1900 I/h

2100-2600 I/h
4100-7500 I/h
9000-15000 I/h
19000-29500 I/h
30500-43500 I/h

Vagdsi sebesség

(mm/perc)
10,0 bar 670-580
10,0 bar 580-510
10,0 bar 510-400
10,0 bar 400-250
10,0 bar 250-150
10,0 bar 150-100
10,0 bar 100-50

IK11 ACETILEN-OXIGEN KEZI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm Vagdsi tartomany
8768826LSA1 1-3 mm
8768826LSA2 3-8 mm
8768826LSA3 8-20 mm
8768826LSA4 20-50 mm
8768826LSA5 50-100 mm

Oxigén nyomds

1,5-1,8 bar
1,5-2,0 bar
3,0-4,0 bar
4,0-4,5 bar
4,5-5,0 bar

1200-600
500-380
380-320
320-200
200-180

Vagdsi sebesség
(mm/perc)

Oxigén fogyasztds

Oxigén fogyasztds Egégdz nyomds Egégdz fogyasztés

2200 1/h
2050 1/h
37501/h
5700 1/h
10000 I/h
16 000 I/h
34000 I/h

2200 I/h
2050 I/h
37501/h
5700 I/h
10000 I/h

0,2-0,8 bar

0,3-0.8 bar

0,4-0,8 bar

Acetilén
nyomads

0,2-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,4-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar

Egdgdz nyomds

0,2-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,4-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar

0,2-0,8 bar
0,3-0.8 bar
0,4-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar
0,5-0,8 bar

Egdgdz nyomds

0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar
0,2-0,8 bar

GEPI VAGOFUVOKAK

AMID ACETILEN-OXIGEN GEPI VAGOFUVOKAK

Cikkszdm

814001450
814001451
814001452
814001453
814001454
814001455
814001456
814001458

Vagasi
tartomdany
3-5mm
5-10 mm
10-25 mm
25-40 mm
40-60 mm
60-100 mm
100-200 mm
200-300 mm

g, oo
perc)
740-860 0,1-0,2 bar
700-800 0,1-0,2 bar
470-660 0,1-0,2 bar
400-510 0,1-0,2 bar
350-400 0,2-0,3 bar
250-350 0,2-0,3 bar
130-250 0,4-0,5 bar
100-140 0,4-0,5 bar

Vdgé-Ox’igén
nyomds
2,0-3,0 bar
3,0-5,0 bar
6,0-7,5 bar
6,5-8,0 bar
6,5-8,5 bar
6,5-8,5 bar
6,5-7,0 bar
6,5-7,5 bar

FUt6-Oxigén Vago-Oxigén

fogyasztds

550 I/h
550 1/h
550 1/h
550 I/h
800 I/h
800 I/h
1500 I/h
1500 I/h

fogyasztas

400-600 /h
1150-1350 I/h
3000 3500 I/h
4500-5500 I/h
5500-7000 I/h

9000-11000 I/h
12000-14000 I/h
26000-33000 I/h

Aceﬁlé{n
nyomds
0,25 bar
0,25 bar
0,3 bar
0,3 bar
0.3 bar
0,3 bar
0.4 bar
0,5 bar

Oxigén fogyasztés Egégdz nyomds Egégdz fogyasztés

320-570 1/h

650-800 I/h

850-920 I/h

Acetilén
fogyasztds

330-360 I/h
400-450 I/h
500-550 1/h
650-7301/h
800-1000 I/h
1100-1200 I/h

Egégdz fogyasztés

330-360 I/h
400-450 I/h
500-550 I/h
650-730 I/h
800-1000 I/h
1100-1200 I/h

7501/h
7001/h
6201/h
620 1/h
6201/h
7501/h
1050 I/h

Egégdz fogyasztés

7501/h
700 1/h
620 1/h
6201/h
620 1/h

Acetilén
fogyasztds
450-550 I/h
450-550 I/h
450-550 I/h
450-550 I/h
550-650 I/h
650-730 I/h

1300-1500 I/h
1300-1500 I/h

~—=




TO GEPI LANGVAGOK

DYNAMAT

DYNAMAT
HORDOZHATO GEPI LANG- ES PLAZMAVAGO
- FUvékakeveréses hordozhatd kétfejes gépi ldngva-
gd
- 230V-o0s tdpfeszUltségrél Gzemel, 10m-es kdbellel
szerelve

- Kuplungszerkezet a zokkendmentes inditdshoz és
megdllitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség
allitds:
50-750mm/perc kdzott

- Plazmavdagdshoz tartd prizma és csatlakozds a ve-
zérléshez

- Alaptartozék a korzd és 2 x1,8m-es vezetd sin
- Vaghaté kér dtmérd 160-2000mm-ig
- Gép sulya:21 kg

8000CG1100
h,
80000CZR52
IMC-SPEED * IMC-SPEED

SIMCRAIL2M

3

SIMCSPEED
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HORDOZHATO GEPI LANGVAGO
- FUvékakeveréses hordozhatd gépi ldngvagd
- 230V-os tdpfesziltségrél Uzemel, 10m-es kdbellel szerelve
- Kuplungszerkezet a zokkendmentes inditdshoz és megdillitdshoz

- Fokozatmentes elére és hdtrameneti sebesség dllitds:
75-700mm/perc kdzott

- Alaptartozék a koérzd
- Vaghatoé kér dtmérd 80mm-1340mm-ig

- Opcids tartozék: 2m-es vezetd sin (*)
- Gép sulya:13 kg




VIZALATTI LANGVAGAS

VIZALATTI LANGVAGO ESZKOZOK

Cikksz&dm Jellemzd&k

BR-22 PLUS VIZALATTI LANGVAGO KESZLET
A vizalatti vagodpisztoly a legUjabb fejlesztésekkel:
- az 6sszes gumi alkatrész eltdvolitdsa az oxigén dramldsi Utjabdl
- PTFE Uvegszdlas markolat

- tovdbbfejlesztett visszavagds védelem magasabb oxigén dramids
900PCBR22P  sebességgel

- tovdbbfejlesztett visszacsapdszelep a visszadramlds megakaddlyo-
zasdra
- tokéletesitett befogdpatron kialakitds

BR-22 VIZALATTI LANGVAGO KESZLET
A BR-22 ergonomikus kialakitdsa a buvdar kényelmét szolgdl-
ja és csokkenti az alkar igénybevételét. Tartds korrdziddlld
900PCBR22  anyagokbdl készUl, a legtdbb fém alkatrész sdrgaréz.
A nem vezetd anyagbdl készUlt kapcsoldkar az oxigénszele-
pen az egyik legfontosabb biztonsdgi funkcid, ami egyedi és
csak a BROCO pisztolyokndl taldlhatd meg.

LANGVAGO RUD 3818UW-25 3/8" X 18",
- bevonatos

9003818UW25 - 25db/csomag

900UWBR22C 38K BEFOGOPATRON UWBR-22 3/8"




GAZELLATAS

DYNAREG nyomdscsokkentd csaldd - hosszU termék élettartamra tervezve. Cserélnetd kimeneti csatlakozé
menet, a hdz megbontdsa nélkll javithatd szabdlyozd szelep, térhetetlen és javithatd integrdlt biztonsdgi szelep.
Eurépai tervezés és gydrtds.

Robusztus, erds, tartds kialakitdsu, az dtlagosndl 20-40%-kal nehezebb nyomdscsdkkentd hdz.

Nagy szabdlyozd membrdn atmérd, stabil munkaoldali nyomds és nagy gdzdatfolyds; akdr 35m3/h (230/10 bar
esetén).

DYNAREG §§ \.

ISO 9001

DYNAREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

Cikkszdm Gdazfajta Max. bemeneti nyomds Max kin:j(f%fr(;(la;:ﬁr;yomds/ ng,q;igigs cfé?gsggs
5DRGO23010H (D GO Oxigén 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"
5DRGO23010D D) Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G3/8"
5DRG0O23020H (D GO &R Oxigén 230 bar 20 bar W21,8x1/14" Gl/4"

‘ 5DRGO23020D ® Oxigén 230 bar 20 bar G3/4" G3/8"
5DRGO23040H (D GO &R Oxigén 230 bar 40 bar W21,8x1/14" G1/4'
—dll 55rG023040D ® Oxigén 230 bar 40 bar G3/4" G3/8"
5DRG0O230150 (D GO Oxigén 230 bar 150 W21,8x1/14" G1/4"
5DRGAC251Y Acetilén 25 bar 1,5 bar kengyel G3/8"LH
5D0RGCO230221 (D GO GR) &) Ar/CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4'
5DRGCO230221LCs O (@ CO, 230 bar 22 |/perc G3/4” G1/4”
5DRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/perc G1/2" G1/4'
5DRGC023010 Co, 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGC023020 Co, 230 bar 20 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGCO230FLO - flowmeter Co, 230 bar 30 bar W21,8x1/14" G3/8"
5DRGAR230FLO - flowmeter Argon 230 bar 30 bar G1/2" G1/4"
5DRGN23010 Nitrogén 230 bar 10 bar W24,32x1/14" G1/4'
5DRGN23050 Nitrogén 230 bar 50 bar W24,32x1/14" G1/4'
5DRGN230150 Nitrogén 230 bar 150 bar W24,32x1/14" G1/4”
5DRGH23010 Hidrogén 230 bar 10 bar W21,8x1/14"LH 3/8" LH
5DRGAIR23010 Levegd 230 bar 10 bar kilsé G5/8" 1/4"
5DRGAIR23040 Levegd 230 bar 40 bar kUlsé G5/8" 1/4"
5DRGPB201SM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8"LH
=== 5DRGPB201DM Propdn 20 bar 1,5 bar W21,8x1/14"LH G3/8"LH
5DRGFOR23050L Formalé gdz 230 bar 50 |/perc W21,8x1/14'LH G3/8'LH

5DRGHE23010 Hélium 230 bar 10 bar G1/2" Gl/4"
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NYOMASCSOKKENTOK

OMNIREG nyomdscsdkkentd csaldd - kompakt felépitésd, kovdcsolt sargaréz test korréziddllé bevonattal.

Nagy szabdlyozd membrdn dtmérd, stabil munkaoldali nyomds és nagy gdzdatfolyds; akdr 30m?3/h (230/10 bar
esetén).

HosszU termék élettartamra tervezve. Cserélnetd kimeneti csatlakozé menet, a hdz megbontdsa nélkdl javitha-
t6 szabdlyozd szelep, térhetetlen és javithatd integrdlt biztonsagi szelep.

Eurépai tervezés és gydrtds.

EN 2503

OMNIREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

Max. kimeneti nyomds/ Bemeneti Kimeneti

Cikksz&dm Gdazfajta Max. bemeneti nyomads 2 a p 2
atfolyds csatlakozds csatlakozas

SMNRGO23010H ® @ Oxigén 230 bar 10 bar W21,8x1/14" G1/4"
5MNRGO23010D @ Oxigén 230 bar 10 bar G3/4" G1/4"
5MNRGAC251Y Acetilén 25 bar 1,5 bar kengyel (Yoke) G3/8" LH
5MNRGCOQ3022L® @ Ar/CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"

5MNRGCO23022LCs GO (D Co, 230 bar 22 I/perc G3/4" G1/4"
5MNRGAR23022L Argon 230 bar 22 |/perc G1/2" G1/4"

= e o > 5o




NYOMASCSOKKENTOK

INERT 300

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. . e Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
Cikkszdm Gdzfajta ] oz . ) .
nyomas nyomds/atfolyds csatlakozas csatlakozas
5DRGINERT30010 inert 300 bar 10 bar W30x2" G1/4"
5DRGINERT- g m "
300FLO inert 300 bar 30 I/perc W30x2 Gl1/4
5DRGINERT30021L inert 300 bar 21 |/perc W30x2" G1/4"
5DRGINERT30050 inert 300 bar 50 bar W30x2" G3/8"

MIKYREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTOK

. , e Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti
Cikkszdm Gazfajta . o . j .
nyomas nyomas/atfolyds csatlakozdas csatlakozds
5MRGO23010H Oxigén 230 bar loisen W21,8x1/14" G1/4"
30 m¥/h ’
5MRGO23010D Oxigén 230 bar loieen G3/4" G1/4”
30 m¥/h
5MRGC0O23022L CO, 230 bar 22|/perc W21,8x1/14" G1/4"
S5MRGC0O23022L Argon 230 bar 22|/perc G1/2" G1/4"

EN ISO 2503 SO 9001 CERTIFIED

MINIREG

PALACK-NYOMASCSOKKENTO

Max. bemeneti Max. kimeneti Bemeneti Kimeneti

Cikkszam Gazfajta nyomds atfolyds csatlakozds csatlakozds

SMNGC0O23022S CO, 230 bar 22 |/perc W21,8x1/14" G1/4"




Cikkszdm

SHFLPRGAC

SHFLPRGOX

NYOMASCSOKKENTOK

MEGAREG

KOZPONTI NYOMASCSOKKENTO EGYSEG

Max. Max.

@19mm csé-

Gdazfajta bemenet kimeneti Bemeneti
4 L /& . csatlakozds
nyomas nyomdas/atfolyds
ilé 1,5 bar .
Acetilén 25 bar 30 mé/h G3/4
igé 10 bar .
OX'Qen 230 bar 300 m*/h G3/4

Kimeneti
csatlakozds w

csonk

csonk \

DYNALINE

Cikkszém

S5DNLOXT0REG

SDNLOXTOSET

SDNLACIREG

SDNLACITSET

SDNLARCO21SET

S5DNLARCO21REG

S5DNL2ROTAREG

S5DNL2ROTASET

SDNLROTAMET304

SDNLROTAMET308

Cikkszdm

SECOFLAMEAC

SECOFLAMEPB

HALOZATI NYOMASCSOKKENTOK

. . Kimeneti
Megnevezés Kimenet .
csatlakozds
Oxigén hdlézati nyomdscsdkkentd egység 10 bar G1/4"
Oxigén hdlézati nyomdscsokkentd készlet 10 bar G1/4"
Acetilén hdlézati nyomdscsdkkentd egység 1,5 bar G3/8"LH
Acetilén hdaldzati nyomdscsdkkentd készlet 1,5 bar G3/8"LH
Ar/CO, hdlézati nyomdascsdkkentd készlet 21 |/perc G1/4"
Ar/CO, hdlézati nyomdascsdkkentd egység 21 |/perc G1/4"
lker Rotaméteres hdldzati nyomdscsdkkentd egység 30 I/perc G1/4"
lker Rotaméteres hdldzati nyomdascsdkkentd készlet 30 I/perc G1/4"
1
Rotaméter 30 I/perc 1/4” i1
Rotaméter 30 I/perc 3/8"
ORLANGOS GAZMEGTAKARITO SZELEP
!
Bemeneti Kimeneti Bemeneti Kimeneti
Gdazfajta csatlakozds csatlakozds csatlakozds csatlakozds ak
égbgdz égbgdz oxigén oxigén iV =%
AP &
o Y iy
4 j 8
Acetilén G3/8" G3/8" G1/4” G1/4" »
7
4 v
Pb G3/8” G3/8" G1/4" G1/4" ﬁ;'. I;f -




BIZTONSAGI ESZKO7OK

FB 30

3 FUNKCIOS VISSZAEGESGATLO PATRONOK - nyomdscsdk-
kentbkre, hdalézati vételi helyekre Pmax  Qmax NV EA v

- NV : visszacsapod szelep ] (ear) — (Nm*/h)
- FA : ldngfogd fém-szinter betét FB30 ?Xl,’GEh’l 200 S
-TV : termikus zdrészelep FB30 EGOGAZOK

A magasabb biztonsdg mellett a nagyobb atfolyds és az ala- C.H, Acetién (A 1.5 18,5

csonyabb nyomdsesés miatt, a lehetd legjobb vdlasztds nyo- c.H, Propdn (P) 50 38,0
mdscsdkkentdére, elvételi helyekre.

S
SESES S
N

sk i C,H Faldgdz (M) 5,0 38,0
EN 730-1 szerinti konstrukcid, ISO 9001 gydrtdskdzi mindség ellendr- . ,
zés, APRAGALZ (Belgium) mindsités, eurdpai gydrtds. H, Hidrogen (H) = 3.5 e
1 g i i, FB30 OXIGEN REDUKTORRA G1/4" 51030FB3RO
5' WD
m— _ FB30 OXIGEN REDUKTORRA G3/8" 51034FB3RO
5 : e ] |-.|n.-. -
. h‘* IWELD FB30 EGOGAZ REDUKTORRA 51130FB3RF

FB30 FUEL

F -

FB 20

2 FUNKCIOS VISSZIAEGESGATLO PATRONOK - elsésorban mar-

Pmax Qmax

kolatokra, nyomascsokkentkre, valamint hdlozati vételi helyekre, bar)  (Nmyh) NV FA v
géreas kozepes gazelvételt igenyld munkdkhoz illetve kézi IGngva- FB20 OXIGEN 00 0 S L .

- NV : visszacsapd szelep FB20 EGOGAZ v v £

- FA : 1dngfogd fém-szinter betét C,H, Acefilén (A) 1,5 12,0 v v x
Rendkivil kompakt mérete, konnyd silya ellenére is teljesiti az EN - C;H, Propdn (P) 5.0 32,0 v v x
730-1 szabvdany kdévetelményeit. CH Foldgaz (M) 50 320 v v «
EN 730-1 szerinti konstrukcié, ISO 9001 gydrtdskdzi mindség elle- H, Hidrogén (H) 3.5 23.0 v v .

nérzés, APRAGAZ (Belgium) mindsités, eurdpai gyartds.

{ . ]
VW LD FB20 OXIGEN REDUKTORRA 51128FB2RO

i FB20 OXYGEN

“"B'E'U-i:-’ FB20 EGOGAZ REDUKTORRA 51118FB2RF

FB20 OXIGEN MARKOLATRA 51128FB2SO

FB20 EGOGAZ MARKOLATRA 51118FB2SF




égogdz
oxigén
oxigén
semleges gdzok

semleges gdzok

égogdz
égogdz
égogdiz
oxigén
oxigén
oxigén
semleges gdzok

semleges gdzok

Tomlévégek

Hollandi anydk

Menetes
toldéidomok

Tomistolddk

EgyfUles betétgylrUs

témidbilincsek

Menetes

téomidbilincsek /W4/

TOMLOSZER

GYORSCSATLAKOZOK NYOMASCSOKKENTORE EN 561

G3/8" LH
G3/8"
G1/4”
G3/8”
G1/4"

5,0 mm
6,3 mm
8.0 mm
50 mm
6,3 mm
8,0 mm
6,3 mm

8,0 mm

@40 mm 1/4”
@ 4.0 mm 3/8”
@63 mm1/4”
@ 6.3 mm 3/8”
@8.0mm 3/8”
1/4”

1/4" LH

3/8"

3/8" LH

1/4"-1/4"
3/8"-3/8"
3/8"-3/8"LH
@ 4 mm
@ 6 mm
@ 8 mm

8.7
2.5
10,5
11,3
12
12,8
13.3
14,5
15
16,5
25,5
307 @

QY8 Q8 88 88 8 88

8QCSHACE38LH
8QCSHOXY38RH
8QCSHOXY 14RH
8QCSHINR38RH
8QCSHINRT4RH

ROZSDAMENTES TOMLOVEGEK

8QCSREGACES0
8QCSREGACES3
8QCSREGACES0O
8QCSREGOXY50
8QCSREGOXY63
8QCSREGOXY80
8QCSREGINRéS3
8QCSREGINR8O

HOLLANDI ANYAS TOMLOVEGEK

7.0-82 mm
7590 mm
8,5-10,0 mm
2.1-10,8 mm
92.5-11,56  mm
10,3-12,3 mm
10,6-12,6 mm
11,8-13,8 mm
12,3-143 mm
13,2-158 mm
22,0-24,8 mm
26,5-30,0 mm

@ 10,0-16,0 mm
@ 8,0-12,0 mm

14066500
14099498
548201113726
548201113729
548201113730

548900032037
4712020
548200018934

548200018932

TOMLOTOLDOK

14008810
14008811
14008812
14008031
14008038
14008094

TOMLOBILINCSEK

C100000435
C100000437
C100000441
C100000438
C100000439
C100000440
C100000442
C100000454
C100000455
C100000459
C100000458
C100000456
C100000047
C100000046




RELVENYEK

TIPIKUS CSATLAKOZASI MODOK GYORS-CSATLAKOZOVAL

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentbre gyorscsatlakozédval

R i =g =)

Csatlakoztatds a nyomdscsdkkentdre és markolatra gyorscsatlakozéval

A tdmliévégeket szoritébilinccsel kell régzitenil

SZIMPLA PALACKSZALLITO KOCSI DUPLA PALACKSZALLITO KOCSI

V1013000 V1010000




GAZELLATAS TARTOZEK

GTC-100

VEDOGAZ MEGTAKARITO NYOMASCSOKKENTO

Szakaszos, rovid hegesztési varratok esetén haszndlata akdr 30% védégdz megtakardst is eredmé-
nyezhet. MUkddési elve egyszerU, a gdzelldtd rendszerbe épitve, mint egy mdsodik [€pcsds nyomds-
csokkentd akaddlyozza meg a nyomdscsdkkentd és a hegesztégép gdzszelepe kdzobtti szakaszon a
nyomdsemelkedést, ez dltal megszinik a hegesztés kezdetekor fellépd, egyébként is zavard felesle-

ges gazkidramids. 5ECOGTC100 c €

GAIMELEGITOK
Max. gdzdramidsi  FGtéhémérséklet  Hdaldzati feszlltség  FUtételjesitmény Cikkszam
mennyiség (°C) (V) (W)

A nagy teliesitményl gdzmelegité biztositja a szabad gdzdramldst a lefagyds veszélye és észrevehetd nyomdasval-
tozdsok nélkil nagy gazdramildst igényld alkalmazdsokndl is. llleszkedik a CO2 palackra és a fitétesten dthaladva
felmelegiti a CO2 gdzt a nyomdscsdkkentébe vald belépés elétt, megeldzve a tulhdlésbdl adddd lefagydst, folya-
matosan biztositva az optimdlis véddgdz dramldst a hegesztéshez.

20 I/perc 75°C 230 150 SCO2HEATER

CO2 nyomdscsdkkentd bevezetd csonkjdra szerelhetd fGtétest. Az “atfolyd"rendszer( elémelegitével szemben,
ennél az eszkéznél az aluminium szoritébilincsen keresztll valésul meg a héatadds.

- 75°C 24 35 C10000070

= 75°C 42 35 C10000071

KETTOS KIERESZTO SZELEP

égbgdz G3,8" LH 14008168
oxigén Gl1/4” 14008167
CO, G3/8" 14008166
SUPERFLEX GAZTOMLOK
) ) , Belsd 3 KUls& Max. Uzemi 3 e Uzemihém.:  -30°C - +70°C
Cikksz&dm Tipus atmeérd Falvastagsag atmeéts nyomds Tekercshossz ~ EU szabvany | Csé anyaga:  SBR (NBR - Pb)
¢ Erdsités: textil
mm mm mm bar m « KUlsS réteg:  EPDM/SBR
30SPRFLEXACé AC 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXAC8  AC 8,0 3,5 15,0 20 50 B
EN ISO 3821 i " SUPERFLEX
30SPRFLEXACY  AC 9,0 35 16,0 20 50 EN-559
30SPRFLEXACI12  AC 12,5 3,5 19.5 20 50
30SPRFLEXOX6 OX 6,3 3,5 13,3 20 50
30SPRFLEXOX8 OX 8,0 3,5 15 20 50 EN ISO 3821
30SPRFLEXOX9  OX 9,0 35 16,0 20 50 EN-559
30SPRFLEXOX12  OX 12,5 35 19.5 20 50
30SPRFLEXTW44  lker 4 x4 3,5 1 20 50
30SPRFLEXTWe6  Iker 6,3 x 6,3 3,0 123 20 50 ey !
30SPRFLEXTW96  lker  9,0x 6,3 48x3,5 15 20 50 SUPERFLEX |
30SPRFLEXPB6 Pb 6,3 B85 18,2 10/15 50
. s
30SPRFLEXPB9 Pb 9.0 3,5 16,0 10/15 50 EN 16436-1 WWELD  SUPERFLEX m;
30SPRFLEXPBI2  Pb 12,5 3,5 19,5 10/15 50 )
e SRR
30SPRFLEXNTS  CO 6.3 3,5 13 20 25 AN B ST =D SUPERRL

EN-559




WOODY bddogos famarkolatos készlet
WODDY bddogos famarkolat

UNIPRO forrasztd rézpdka 350g 90°
UNIPRO forraszté rézpdka 500g 90°
UNIPRO forrasztd rézpdka 300g Egyenes

FORRASZTAS

SWOODYKIT
SWOODYSHANK
SUNIPROCH350
SUNIPROCHS500
SUNIPROHH350




UNIPRO melegitd készlet (mark + H26-0s fej)

UNIPRO markolat

UNIPRO érlédngos markolat

UNIPRO lagyforraszté-melegité egdfej H15-6s
UNIPRO lagyforrasztd-melegité égbdfej H18-as
UNIPRO melegitéfej H45-es 3,8kg/h

UNIPRO melegitéfej H50-es 5,5kg/h

UNIPRO melegitéfej H60-es 6,7kg/h

UNIPRO turbd égdszdr T12-es

UNIPRO turbd égdszdr T14-es

UNIPRO turbd égdszdr T17-es

UNIPRO turbd égdszdr T20-es

UNIPRO cséforrasztd égészar 1/2"

UNIPRO 06sszekotd csé 60mm M14x1

UNIPRO 06sszekdtd csé 600mm M14x1

UNIPRO 06sszekdtd csé 750mm M14x1

UNIPRO 3-as gdzelosztd

UNIPRO forrasztd készlet

EASYBURN hobbi perzseld készlet

FORRASZTAS

SUNIPROB26SET

SUNISHANKSTD O

SUNIPILOTSNK

SUNIPROH15

SUNIPROH18
SUNIPROHDA45

!f
5UNIPROHDS0 #

SUNIPROHDé0

SUNIPROTI12
SUNIPROT14

SUNIPROT17

SUNIPROT20

SUNIPROS12

5UNIPROET60 | , —

SUNIPROET600

.>/ }f,
5UNIPROET750
¥ ¥ ¥
5UNIPROGD3 - | J

SUNIPROHBSET

SEASYBURNSET




HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

SUPERCERAMIX TISZTA KERAMIA BEVONAT SPRAY
KONCENTRATUM

- Szilikonmentes keradmidt tartalmazd letapaddsgdatld spray
amely hosszas védelmet biztosit a hegesztési frocskdlések
letapaddsa ellen a MIG/MAG hegesztésnél, plazmavagdsndl 400ml
és lezervagasnal.

- Szilikon- és viaszmentes vékony és szdraz védbfiimet képez.

- HosszU élettartam, ezdltal idét és kdltséget takarit meg.

- Gyors sz&radds, kevés idéveszteség.

400 ml

SUPERWELD SZILIKONMENTES
LETAPADAST GATLO SPRAY-FOLYADEK

-Szilikon, viasz és olddszermentes.

-Magas koncentrdcidju letapaddst gatld spray, védédgdzas és
fogydelektrddds hegesztési eljdrdsokhoz alkalmazhato.

-Megbizhatdan védi a gdzterelbt és az dramdtaddt a hegesztési
frocskdlés ellen, valamint a munkadarab és a hegeszté  szer- 5 liter
szdmok is tisztdk maradnak.

-Festék bardt.
-Szagtalan.

-Vizmentes filmréteget képez, ezdltal magas hegesztési mindsé-
get érhetink el.

-A modern, specidlis szelep, lehetévé teszi a doboz teljes tartal-
mdnak a felhaszndldsdt.

20 liter

750SCERAMIX

750SWSPRAY

750SWCONCS5L

750SWCONC20L



HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

Pumpds, fém szérdflakon 400 ml 750WAPOO0SL

AT karos, pumpds széréflakon 1.5 liter 750WAPO15L

SUPERWELD SZILIKONMENTES HEGESZTOPASZTA
- Szilikonmentes hegeszté-véddpaszta.

- Védelmet nyUjt a hegesztés sordn keletkezett frocskdlések ellen,
védi a gdztereldt, és az dramdtadoét.

- Jelentésen néveli a munkakdbel élettartamadt.

350 gr 750SWPASTE

- Szilikonmentes, olddszermentes, szagtalan, nem gyUlékony.

EXACLEAN-1
REPEDESVIZSGALATI - Az EXACLEAN-1 specidlis

TISZTITO ES ZSIRTALANITO tisztitdszerrel az alkatrészekrdl 500 ml 750EXACLNI
SPRAY olgposon k’?volﬁsqn el minden

zsirt, olajat és egyéb szdraz

szennyezbdéseket. A hibdknak

a felUleten jol Iathatéaknak kell

lenniUk.

- Az EXAPEN-2-t a felUletre per-
metezzUk, majd 5-10 percig
pihentetjok.

EXAPEN-2 -A felesleges penetrdciés fes-
, . téket, EXACLEAN-1 specidlis
REPEDES, VJZSGAI—ATI tisztitdszeres kenddvel tavolitsuk 500 m 750EXAPEN2
PENETRALO SPRAY, PIROS el, vagy pedig vizzel 8blitsik le. m
Majd a felUletet szdritsuk meg.

- KoérUlbelll 20 cm tavolsagbdl
az EXATEST-3, fehér eléhivot
a felUletre permetezzik. TU
sok eléhivd, elfedheti a finom
repedéseket. KorllbelUl 5-10
perc elteltével, a repedések
piros vonalként jelennek meg a
felUleten.
EXATEST-3 S ,
REPEDES VlZSGALATI - A vizsgdlat végeztével, haszndl-

PO . junk ismét EXACLEAN-1 idli
ELOHIVO SPRAY, FEHER fsttet, Pect I




HEGESZTESTECHNIKAI KEMIKALIAK

BEVONATKEPZO SPRAY-K
ZINKBASE 99%-OS CINK ALAPOZO SPRAY

- 93% cink a szdradt terlleten, 99% cink tisztasdg, 99% cinkpor tartalom

- t6kéletes hosszU tavu rozsddsodds elleni védelmet biztosit még extrém
id&jardsi koriimények kdzott is

- magas szintl védelmet biztosit a sé, viz és mds agressziv dsszetevékkel

b
szemben ) o , 400ml 750ZNBASE99
- elekfromosan vezetd- ponthegesztes ald is alkalmazhato

- kdnnyen atfesthetd a szokdsos kereskedelemben kaphatd festékekkel a
tékéletes szdradds utdn, azonban haszndlat elétt tesztelni kell a kompa-
fibilitdst

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez

- magas hétird képesség cca.:500°C

ZINKREPAIR LIGHT FENYESEN VILAGOS CINK SPRAY

- fényes ezUst szind, hasonld a friss galvanikus horgany szinéhez

- magas hétiré képesség cca. 300°C/ révid ideig 800°C-nak is ellendll

- magas védelmet biztosit a sé, viz és mds agressziv 6sszetevdkkel szemben

- elektromosan vezetd, ponthegesztés ald is alkalmazhatd 400 ml 750ZNREPRLGT
- galvanizdlt felUletek javitasdra alkalmas

- gyors szaradds, ezdltal id6 és koltség megtakaritdst eredményez

- hdromszoros védelem - cink, aluminiumpigment, gyanta védelem

SZERVIZ SPRAY-K
SUPERLEAK SZIVARGAS JELZO SPRAY

- csOvek, szerelvények, szelepek, forrasztott, csavarozott és hegesztett
kotések, nyomdstartd edények, kompresszorok, sUritett levegds fékrend-
szerek felUlvizsgdlatdhoz
- gyulékony gazokndl is alkalmazhatd
- bérkimélé-nem gyUlékony 400 ml 750LEAKDET

- korrézidvédét tartalmaz
- oldészermentes

SUPERCUT VAGO-FUROOLAJ SPRAY

- Nagy teliesitmény( hité-kend folyadék, agressziv adalékok nélkdl
- Nagyon j6 tapadds

- Gazdasdgos és hatékony

- A szerszdm élettartam ndvekszik

- Csokkenti a szerszdm térésének kockdzatat

- Felgyorsitia a munkafolyamatot

- Javitja a forgadcsdramidst

- Pontos tdrést és tokéletes menetet biztosit

- Acél, rozsdamentes acél, szinesfém megmunkdlaséhoz
- Gépi és kézi haszndlathoz

- |dedlis szerelési és javitdsi munkdkhoz

SUPERMULTI WLD 50 UNIVERZALIS KARBANTARTO SPRAY

- magas hatéanyagu karbantartd spray az ipar és az autdipar szadmdara

- fisztit, véd

- UNIVERZALIS felhaszndlds mint:

- kontakt spray- viztaszitd, szdritd, tisztitjia és védi a érintkezéseket

- olajozd spray- magas minéségy viztaszitd spray

- gyors rozsdaoldod- beragadt reteszeket old fel, gyorsan athatol a rozsddn,
feloldja és eltavolitja 400 ml 750MULTI5S

- korrézid gdaitld spray- minden fém felszinre

- zsir nélkUli kivald sikositd hatds

- fisztitja az elszennyez&dott fémfelszint

- fém véds- zsirmentes, hosszU tavu filmréteget képez a felszinen

- fegyverolajnak is hasznalhaté

- nyikorgé felUleteket megtisztitja és mozdithatévd teszi azokat, amelyek

Ujra kdnnyen mikddnek

400 ml 750SPRCUT
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AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

SZURT LEVEGO BEFUVO RENDSZERREL ELLATOTT AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS

FPANTHER

- True Color tech
tulajdonsagokka
kozeli szinhiségge

-TH2PRSL védelmi\szin

- ergonomikus, vallpanttal
bindalt derékév

PANTHER

A PANTHER FLOW szUrt levegd befuvo rendszerrel ella-
tott automata hegeszté fejpajzs egy kombindilt arc és
Hegesztépajzs PANTHER DIGITAL 5.1 |égzésvédelmet biztositd eszkdz. Viselbjének folyamato-
Méret (Befuvd egység) 240 X 165 x 70 mm san, 3 fokozatban dllithaté szirt levegdellatast biztosit
SUly 2.4Kg és a maximdlis védelmet nyUjtja a hegesztés kdzben
Sz0rési osztaly TH2 P R SL eléforduld gdzok és gézok egészséget kdrositd hatdsai-
Szabvdny megfeleléség EN 12941 : 1998/A2 : 2008 val szemben. Teljesitve a TH2 osztdalyu |égzdkészilékekre
Névleges légdram 170/200/230 I/min vonatkozo kdvetelményeket. A biztonsag mellett a
Zajszint Max: 70 dB lehetd legnagyobb komfortot és kitGnd kilatast biztosit
MUkSdEsi hEmérséklet _50C~550C a PANTHER DIGITAL 5.1 hegesztépaijzs.

Taroldsi hémérséklet -10°C~55°C
Akkumuldtor tipusa Li-ion 11.1V /4400 mAh




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

PROFESSZINALIS AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

PN

4/5-9/9-13 CSS 1/1/1/1/EN379

. ‘

TRUE COLOR

7

True Color technolégia kivald
optikai tulajdonsdgokkal és
valésaghoz kdzeli szinhUséggel

GRINI

W D
samery M pasy W
Model X121

_ PANTHER DIGITAL 5.1 PANTHER 4.6

Latdmezd mérete 100 x 83.4 mm (5.1") 100 x 60 mm (4.6")
Infravords érzékeldk szdma 4 2

LCD kazetta mérete 133x 114 x 10 mm 110 x 20 mm
MUkodési hémérséklet -10°C - +65°C -10°C - +65°C
Tdroldsi hémérséklet -20°C - +85°C -20°C - +85°C
Alap sotétség DIN 4 DIN 4
Hegesztési sdtétség DIN 5-8, DIN 9-13 DIN 9-13
Kapcsoldsi idé 0.08 sec. 0.08 sec.
Kivilhgosodds késleltetési idd 0.1-0.9 sec. 0.1-0.9 sec.
Tapforrds Solar cell. + Li-ion (CR2450) Solar cell. + Li-ion (CR2450)
Ki/Be kapcsolds Automatikus Automatikus
UV/IR fénydteresztés DIN 15 DIN 15

Suly 585 gr 565 gr




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

NORED EYE I

y”
L

FANTOM 4 XL

Ts,

- Extra nagy Iatémezd: 100 x 60 mm - Nagy latémezd: 96 x 39 mm

- 4 db infravords érzékels - kifejezetten AWI hegesz- - 2 db infravoros érzékeld

feshez - KivUIrél dllithatd paraméterek:
- KivUIrél dllithatd paraméterek: - elsététedés (DIN 9-13)
- elsotétedés (DIN 5-13) - k&szorilési mod (DIN 4)
- I<eeUER e (DI - BelUIrdl dllithatd paraméterek:
- érzékenység

- érzékenység

- kivilagosodasi keslelfetesi ido - kivilagosoddsi késlelfetési idd

- Tartds, kdnnyU, égést késleltetd, id6tdlld anyag.
- Ultra magas UV és Infravords védelem
- Cserélneté Litium gombelem és szoldr cella - kettés dramforrds
- A kUlénleges kialakitdsu fejkosar szerkezet és az idedlis sUlypont kimagasld kenyelﬁz@sﬂ
- Megfelelnek az MSZ-EN 379, EN 175 tovabbd ANSI Z 87.1 munkavédelmi szabvanynak.

I FANTOM 4 XL NORED EYE Il (BLACKBASE]

Latémezd mérete 100 x 60 mm 96 x 39 mm
Infravords érzékeldk szdma 4 2

LCD kazetta mérete 110 x 20 x 9 mm 110 x 90 x 8 mm
MUkodési hémérséklet -5°C-+55°C -5°C - +55°C
Taroldasi hémérséklet -20°C - +70 °C -20°C - +70°C
Alap sotétség DIN 4 DIN 4
Hegesztési sotétség DIN 5-8 , DIN 9-13 DIN 9-13
Kapcsoldsi idé 0.00001 mp 0.00001 mp
Kivildgosodds késleltetési idé 0.1-1.0 mp 0.1-1.0 mp
Tépforrds Solar cell. + Li-ion Solar cell. + Li-ion
Ki/Be kapcsolds Automatikus Automatikus
UV/IR fénydateresztés DIN 16 DIN 16
Suly 540 gr 507 gr

62




AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK

FANTOM 4 XL

Ts,

EzUst/Silver-Metal
8FNTMA4SILMET

Burgundi/Red-Metal
8FNTM4REDMET

Kék/Blue metal
8FNTM4BLUMET

Motor lady
Bike-Girl
8FNTM4BIKGRL

Kék sas
Blue-Eagle
8FNTM4BLUEAG

Alcatraz koponya
Alcatraz-Skull
8FNTM4ALCSKL

Villdm koponya
Lighting-Skull
8FNTM4LIGSKIL

Kék kopon?/o
Blue-Skul
8FNTM4BLUEINF

Lang lady Poker koponya
Fire-Girl Poker-Skull
8FNTM4FLMGRL 8FNTM4MAGICB

Virdg koponya
Flower-Skull
8FNTM4FLWSKL

26ld koponya
Green-Skull
8FNTM4GRNSKL

FANTOM 4 XL




UTOMATA HEGESZTO FEJPAJZSOK
NORED EYE II

EzUst/Silver-Metal Burgundi/Red-Metal Kék/Blue metal BLACKBASE
8NRDE2SILMET 8NRDE2REDMET 8NRDE2BLUEMET 8NRDE2BLACKB

Alcatraz koponya Keék sas Villédm koponya Kék kopon?/o
Alcatraz-Skull Blue Eagle Lighting-Skull Blue-Skul
8NRDE2ALCSKL 8NRDE2BLUEAG 8NRDE2LIGSKIL 8NRDE2BLUEINF

Poker koponya TUz koponya Virdg koponya 26ld koponya
Poker-Skull Fire-Skull Flower-Skull Green-Skull
8NRDE2MAGICB 8NRDE2FLMINF 8NRDE2FLWSKL 8NRDE2GRNSKL

Dolldr Papa Terminator TUz motor
Regal-Smoker 8NRDE2TERMINTR Fire-Bike
8NRDE2RGLSMK 8NRDE2FLMBIK




KEZI- ES FEJPAJZSOK, VEDOSZE

HEGESZTO FEJPAJZS
PVC

HEGESZTO KEZI-PAJZS
PVC

HEGESZTO FEJPAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

HEGESZTO KEZI-PAJZS
UVEGSZAL EROSITESSEL

EN 175

EN 175

90x110 mm )

EN 1758

90x110 mm

EN 175

C E 548910000017 c € 548910000016 C E 17001804 C E 17001801
LANGI—LEGESZT@ DIN5 LANGI—!,EGESZTé DIN5 LANGI—!,EGESZTC”) DIN5 VEDOSZEMUVEG
VEDOSZEMUVEG, VEDOSZEMUVEG, VEDO”SZEMUVEG, GUMIPANTTAL,
FELI)IYITHATO FELNYITHATO, MUANYAG, ZART,”
MUANYAG FEM FEKETE DIREKT SZELLOZESSEL
@ 50 mm 17007220 @ 50 mm 17007200 @ 50 mm 17008790 17004430

Ce

DIN EN166:2002-04

ce

¥

DIN EN166:2002-04

ce

DIN EN166:2002-04

ce

DIN EN166:2002-04

MMA HEGESZTES

MIG/MAG HEGESZTES

AWI/TIG HEGESZTES

GYOKFARAGAS

PLAZMAHEGESZTES

PLAZMAVAGAS

HEGESZTO- VEDOUVEG VALASITASI SEGEDLET

Elektréda atméré Aramerésség Minimdlis védelem Ajanlott védelem

(mm) (A) (DIN) (DIN)
<3/32 (2.5) <60 7 —
3/32-5/32 (2.5-4) 60-160 8 10
5/32-1/4 (4-6.4) 160-250 10 12
>1/4 (6.4) 250-550 1 14
<60 7 =
60—-160 10 11
160-250 10 12
250-550 10 14
<50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
< 500 10 12
500-1000 11 14

<20 6 6to 8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
<20 4 4
20-40 5 5
40-60 6 6
60-80 8 8
80-300 8 9
300-400 9 12
400-800 10 14




SZTO VEDORUHAZAT

HEGESZTO VEDOKOTENY
KEVLAR ldngdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdliésagu impreg-
ndlt marhahasiték bdr, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C

kontakt hé elleni védelem (60 sec).

EN470-1,

50APRK811Y EN11611:2008 Class1

HEGESZTO BORKAMZSA NYITOTT
KEVLAR langdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdlldsagu imp-
regndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté kdmzsa, tépdzdras
rogzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

3

EN11611:2008 Class|

HEGESZTO VEDOKONTOS
KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és ldngdlldésdgl impreg-
ndlt marhahasiték bér, csatos nyak és derék keresztpdnttal. 100°C
kontakt hé elleni védelem (60 sec).

3

EN470-1,
EN11611:2008 Class]1

XL: SOWEGOWNYKXL
XXL: 5S0WEGOWNYKXXL

HEGESZTO KARVEDO
KEVLAR Iangdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Idngdllésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté karvédd, csatos rogzi-
téssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).

g

EN470-1,

S50SLEVKY EN11611:2008 Class1

HEGESZTO KABAT
KEVLAR langdllé szdllal varrott, névelt szikra és ldngdlldsdgl impreg-
ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté kabdat.
100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec)

€

XL: 50JCTKXL =
XXL: 50JCTKXXL
XXXL: 50JCTKXXXL

EN470-1,
EN11611:2008 Class1

HEGESZTO LABSZARVEDO
KEVLAR Iangdllé szdllal varrott, ndvelt szikra és Iangdllésdgu impreg-
ndlt marhahasiték bér, aranyokker hegeszté Idbszarvéds, tépdzda-
ras régzitéssel. 100°C kontakt hé elleni védelem (60 sec).
e

Ce

EN470-1,

S50SPATKT4YN EN11611:2008 Class1




HEGESZTO VEDOKESZT

HEGESZTO VEDOKESZTYU - KEVLAR

Szikra és ldngdlld impregndlt  marhahasiték, hdészigete-
|6 pamutbélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 sec)
KEVLAR I&ngdllo szdllal varrva.

3

EN420,

EN388: 3143,
EN407:413X3X,
EN12477:type A

i 4 by 2

Méret:10: SOWEGK1410YL S50WEGK1410BL

HEGESZTO VEDOKESZTYU - ERGORED

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, 6ros kéz-
hdt és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec),
KEVLAR [&dngdllé szdllal varrva.

3

EN388:3111,
EN407:413X4X,
EN12477 type A

Méret:10: 50WEGK1410RL

HEGESZTO VEDOKESZTYU - BASIC

Szikra és ladngdllé impregndlt marhahasiték, hészigeteld pamut-
bélés. 100°C kontakt hé elleni védelem (15 sec)

g

EN420,
EN388: 3143,

EN407:413X3X, e
EN12477: type A - WELD

Méret 10: S0WEGBSC1410N

AWI VEDOKESZTYU

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker

kézhat és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec),

KEVLAR Iangall6 szallal varrva.
e

3

EN420,
EN388:2111,
EN407:412X4X,
EN12477 type B

Méret:10: 50TIGK1310YN

AWI VEDOKESZTYU

Finom kecskebdr tenyér, impregndlt marhahasiték, aranyokker
kézhat és mandzsetta 100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec),
KEVLAR |&dngdllé szdllal varrva.

a\
A

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Méret: 10: 50TIGK1010YN  11: 50TIGK1011YN

AWI VEDOKESZTYU

Finom, szin kecskebdr AWI/TIG prémium mindségl véddkesztyd.
100°C kontakt hé elleni védelem (12 sec)

Ce

EN420,
EN388:1111,
EN407:212X2X,
EN12477 type B

Méret: 10: 50TIG1010N 11: 50TIG10T 1N




EGESZTO MUNKARUHA - WELDINGPRO

A WELDINGPRO munkaruha antisztatikus, hé- és ldngdllé anyagdnak és varrdsdnak kdszonhetden al-
kalmas egesztési munkakdrnyezetben csiszolds, kdszorllés, vagds és hegesztési munkdk végzéséhez.

Ezt a véddéruhdzat-tipust a viselbjének a fréccse-
nés (olvadt fém kismértékd froccsenései), a ldng-
gal vald révid idejU érintkezés, a hegesztéshez és
rokon eljdrasokhoz haszndlt vilamos ivbdl eredd
sugarzé ho elleni védelmére és a feszUliség alatti,
villamos vezetd erek rovid idejd, véletlen érintésé-
bdl eredd dramuités lehetdségének legkisebbre
csdkkentésére ajdnljuk, korUlbeltl 100 V egyend-
ramig, a hegesztés szokasos feltételei mellett.
(ENISO11611)

ZUBBONY
® 99% pamut, 1% antisztatikus szdl
e N6Alld aramid cérndval varrva

e mindkét oldalon tépd&zdras zsebfeddvel elldtott
mellzseb

e két oldalon gumival kombindlt kényelmes derék
e cipzdras zAarddds, cipzdrtakardval
e gombos mandzsetta

e paszpdl diszités

WELDINGPRO

KANTAROS NADRAG

e 99% pamut, 1% antisztatikus szdl

e h&allé aramid cérndval varrva

e eldl két ratett zseb

e hatul kényelmes gumis derék

e tépd&zdras zsebfeddvel elldtott mellzseb

e protektor behelyezésére alkalmas térderdsités

e dllithatd, gumival kombindlt kantdr

EN ISO ENISO EN 1149
11612 11611

e gombos slicc

e paszpdl diszités



MUNKARUHA - METALWO

A METALWORK munkaruha 100%-ban pamut alapanyagbdl készUlt, altaldnos célu véddruha. Kilond-
sen jol ellendll a fémfeldolgozd, -megmunkdld Uzemekben eldforduld igénybevételeknek.

ZUBBONY

e 100% pamut

e két patentos zsebfeddvel elldtott mellzseb

o két ratett zseb

e két oldalon gumival kombindlt kényelmes derék
e cipzdras zAardédds, cipzdrtakardval

e patentos mandzsetta

e paszpdl diszités

METALWORK

KANTAROS NADRAG

e 100% pamut

e cldl két ratett zseb

e hdtul kényelmes gumis derék

e egy cipzdras és egy nyitott mell-
zseb

e jobb oldalon dupla colstok zseb

e bal oldalon zsebfed8s Iabszdr- « :
zseb _ ' - / \\
e magasitott térderdsités . : m '/ \

e kényelmes gumival kombindlt
kantar

e cipzdras slicc

e paszpdl diszités

DEREKAS NADRAG

e 100% pamut

e eldl két ratett zseb

e hdtul kényelmes gumis derék

e mindkét oldalon zsebfedds far-
zseb

e bal oldalon zsebfedds Idbszar-
zseb

e jobb oldalon dupla colstok zseb
e magasitott térderdsités
e Cipzdras slicc

e paszpdl diszités




VEDOKESZTYUK

MECHANIKAI VEDOKESZTYU SZERELO RAKODO VEDOKESZTUK.

Elsé osztdlyu, erés marhahasiték tenyér, aranyokker va-
szon kézhdt és mandzsetta. Artéria, kérém, és dkdlcsont , _ . :
veaBval aléive PU martoft veddkesztyuk, 8, 9, 10,11 meretekben.

’ Altalédnos felhaszndldsra készUlt véddkesztyUk, melyek rendkivil sok terUleten
alkalmazhaték. A vékony PU bevonat pontos tapintdst biztosit.
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EN420,
EN388:4243

Méret:10: 50WOG1010YN c €
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Nitril mdrtott véddkesztyUk, 8, 9, 10 méretekben.

A nitril kaucsuk kivald ellendlld képességet mutat az olajokkal, zsirokkal és motorhajtéanyagokkal szemben. Surlédds- és
szUrdsdllésaga is kivald. Ajanlott felhaszndldsi terllet pl. lemezmegmunkdlds ahol egyszerre taldlkozunk olajos kérnyezet-

tel és éles felUlettel.

GREY FROG WHITE FROG PANTHER GEKKO 3/4 GEKKO LIGHT

Cikkszdm 5013GPEPUG__ 5013GPEPUW__ 5015GLYCNIBG__ 5015GLYNIDTL34__ 5015GLYNIDTL__
Keszty( anyaga Lycra/nylon Lycra/nylon Lycra/nylon Lycra/nylon Lycra/nylon
Mdrtott védéréteg anyaga Poliuretdn Poliuretdan Nitril Nitril Nitril

EU szabvdny EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388 EN420, EN388
Védelmi szint (EN388) 3121 3121 4121 4121 4121
CsUszdsgatlas +++ +++ ++++ +++++ +4+++
Méretek 8,9,10,11 8.9,10,11 8,9,10 8,9,10 8.9.10

/70







- JEGYZETEK







IWELD Kft.

H-2314 Haldsztelek

Il. RAkoczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu




