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Vessen egy pillantast az OK AristoRod microsite-jara. Az oldalon egy
24 nyelvre leforditott vided animacio, tudomanyos tényekkel és
nagysebességl felvételekkel alatdmasztva bemutatja, hogy az OK
AristoRod™ huzal akadalymentes hegesztést és nagy
termelékenységet biztosit, manualis, gépesitett vagy akar robotizalt
kérnyezetben is. Részletezi a minéségi és hatékonysagi elényodket, és
bemutatja az 6tvozetlen és gyengén 6tvozott huzaltipusok tejes
valasztékat.

www.esab.com/aristorod



Bevezetés

Az OK AristoRod™ a rézmentes bevonatu, kivalé hegesztési
tualjdonsagu MAG huzalok csaladja. Az OK AristoRod™ kdlénleges,
tovabbfejlesztett fellleti tulajdonsagai (Advanced Surface
Characteristic) nagyobb teljesitményt és hatékonysagot nyujt a
felhasznaldjanak, flggetlendl attol, hogy kézi, gépesitett vagy
robotositott MAG hegesztéshez hasznaljak. Az OK AristoRod™
ezért pozitiv hatassal van a teljes hegesztési kéltségek
csokkentésére. Az ESAB kiilonleges ASC technolégidja lehetévé
tette a rézmentes bevonatu huzalcsalad Iétrehozasat, amely nem
szennyezi levalé rézzel sem a huzaltol6t, sem a huzalvezetét, de
még az aramataddt sem. Ez gond nélkili huzaltolast, mérsékelt
kopé alkatrész fogyasztast és kivalé hegesztési tulajdonsagokat
eredményez. Az ESAB OK AristoRod™ szamos kilonleges
tulajdonsaggal rendelkezik, mellyek egyértelmi felnasznaldi
elénydkben mutatkoznak meg. Pozitiv tulajdonsagia nagyobb
hatékonysagban és kisebb hegesztési koltségekben mérhetdk.

Jellemzok Elényo6k
Homogén hegesztési Egyenletes hegesztés
tulajdonsag

Stabil iv kis toloeré mellett J6 hegesztési minéség.
Kevesebb utémunka és varrat-
tisztitas

Kivalo ivgyuijtas Kevesebb varrattisztitas

Nagy arammal hegeszthet6  Nagyobb termelékenység
Rendkivil kevés frocskolés Kevesebb varrattisztitas

Akadalymentes huzaltolas, Nagyobb termelékenység,
még nagy tolésebesség és kevesebb allasid6
nagy tolasi hossz esetén is

Kis flistemisszio Tisztabb munkakérnyezet

Hogy az AristoRod™ MAG huzalok hasznalataval jaré minél tébb
elényt évezni lehessen, néhany fontos lépést kell szem el6tt
tartani, kiléndsen a rézbevonatos huzalokhoz viszonyitva. Ez a
koényvecske gyakorlati tanacsokat ad lépésrdl Iépésre a rézbevonat
nélkili AristoRod™ Ulizembehelyezéséhez és hasznalatahoz.



A hegesztés megkezdése
elott

Az OK AristoRod™ MAG huzalok kiemelkedd hegesztési
tulajdonsagainak teljes kihasznalasa érdekében a
hegesztéberendezést j6 allapotban kell tartani. A kdvetkez6
ellendrzé lista segit ebben.

ELLENORZO LISTA

Aramatadé és gazterel

v Tavolitsa el a frocskolést és
cserélje ki a kopott vagy sérult
aramatadot. .

v A legjobb hegesztési feltételek
érdekében a leghosszabb Helyes Helytelen
élettartamd ESAB AristoTip
aramatadok alkalmazasa
ajanlott az AristoRod™
huzalokhoz.

v Koszorilje kuiposra a huzal-
vezetd betét végét, hogy
optimalisan illeszkedjék az
aramatadéhoz (ESAB M8).

v Gondoskodjon réla, hogy az m
aramataddé megfelel6 méretl
legyen, és megfeleléen
illeszkedjen.

v Gondoskodjék rola, hogy a
gazterelén ne legyen frocskolés.

Huzal atméré Megnevezés ESAB Darab/doboz
(mm) cikkszam

1.0 AristoTip 1.0M8/10/30mm 0700300301 200

1.2 AristoTip 1.2M8/10/30mm 0700300303 200

1.4 AristoTip 1.4M8/10/30mm 0700300305 200

Tobb méretért forduljon az ESAB-hoz.



Huzalvezeté

v Acélspiral huzalvezet6
ajanlott.

v Soha ne hasznaljon olyan
huzalvezetét, amelyet
korabban rezezett huzalhoz
hasznaltak. A réz
maradvanyok az AristoRod™
huzalra tapadva, rontjak az
egyébként kivalo
el6tolhatosagukat.

v Gondoskodjék réla, hogy a
huzalvezetd belsé atmérdje
medfeleljen a hasznalt
huzalatmérének.

v Rendszeresen ellendrizze a
huzalvezet6t, hogy nincs-e
megtorve, és nincs-e talzott
kopas, ha szlkséges,
cserélje ki.

v Rendszeresen tisztitsa a
huzalvezeté6t siritett
levegdvel, miutan kivette az
aramatadot

Gaz és viz

v/ Ellenbrizze a gaz- és
vizcsatlakozok tomitettségét.

v Ellenérizze a hitéviz tartaly
szintjét és hogy a szivattyu
megfeleléen mikodik-e.

Huzaltolé egység

v A huzalkivezetét helyezze a
lehetd legkdzelebb az elbtold
gorg6ékhdz, hogy megelézze
a huzal kihajlasat. Ha
jelentés mennyiségl
fémforgacs gyllik 6ssze a
goOrgdk alatt, az beallitasi
hibara utal.

Helytelen



Mielott hegeszteni kezd
[

ESAB Marathon Pac™
lizembehelyezés

Az ESAB Marathon Pac™ a
legkorszer(ibb, hord6s huzal
kiszerelési rendszer a gyartok
szamara. A teljes Marathon E'_
Pac™ csalad tartalma (balrdl
jobbra):

» Végtelenitett Marathon Pac™
* Mini Marathon Pac™

» Standard Marathon Pac™
* Jumbo Marathon Pac™

Az ESAB Marathon Pac™
kinalatat a hatékony belsé
szallitast és az egyszerl
Uzembehelyezést szolgalo
tartozékok teljes kinalata
egésziti ki.

Mindig hasznaljon eredeti
ESAB Marathon Pac
tartozékokat™* a legjobb
eredmény érdekében.

*A Marathon Pac tartozékok teljes
kinalatarél érdeklédjon az ESAB-nal.
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Eredeti emeld&fll a hordd Kulénleges kupos fedél a 475 kg-os
biztonsagos kezelésére, hogy ne Jumbo Marathon Pac™-hoz
sérlljon se a hordd, se a huzal. otvozetlen és gyengén 6tvozott

huzalokhoz.



1. |épés. Tavolitsa el a 2. |épés. Tegye fel a Marathon
korréziévédd papirt és a Pac™ tetejére a huzalvezetd
gumiszalagot készliléket vagy ,pdkot”.

P

-

3:_ Iépé’s. Flizze be a huzalt a pok 4. 1épés. Tegye fel a karton vagy miianyag
kdzepébe. fedelet (Sztandard és Mini Marathon Pac™)
vagy kupos fedelet (Jumbo Marathon Pac™).

5. 1épés. A gyorscsatlakozo 6. |épés. Csatlakoztassa a
segitségével csatlakoztassa a huzalvezet6t a huzaltol6 késziilékhez.
huzalvezetét a karton-, vagy kupos Kerllje a huzalvezet6 megtorését
fedélhez. vagy pontszer( terhelését.



Mielétt hegeszteni kezd

Ellendrizze a hajtégorgéket és a huzaltolast

v Hasznaljon sima, mindkét
oldalon V-bemetszési
tolégdrgbket. U-bemetszési
vagy recézett gorgék
megsérthetik az AristoRod™
huzal feliletét.

v/ Ellendrizze az 6sszes gorgét,
hogy megfelel6ek-e a
huzalatmérdnek.

v Allitson megfelels Sima Recézett
gorgényomast. Tul nagy
nyomas ellapithatja a huzal,
ami tolasi problémakat okozhat,
és fokozza a huzalvezetd és
aramatado kopasat. Nem
elegendd nyomas esetén a
huzal megcsuszhat a gérgék
koz6tt, ami egyenetlen tolasi
sebességet és akar huzal
visszaégést is okozhat.

v A goérgényomas bedllitasa
kénnyen ellendrizhetd. Ha a
gazterelénél meghajlitott huzalt
enyhe nyomassal meg lehet
allitani, akkor j6 gérgényomas.

v Ellenérizze, hogy a huzal
megfeleléen jon ki az
aramatadébol.

v Soha ne hasznaljon flicet vagy
folyadékot a huzal felliletének
tisztitasara. Megsértheti ezzel
az AristoRod™ kiilonleges
bevonatan.




Védodgaz

v Ellenérizze, hogy megfelel
gaz all-e rendelkezésre.
Allitsa a gazaramot 15-20 I/
min kézé, a gaztereld
méretétdl fuggden.

v Ellenérizze a gazaramlast, ha
megvaltoztatja a gazterel6
atmérgjét. A gazaramot
mindig a gaztereld kilépd
nyilasanal ellenérizze
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Aramatado és gazterel6

Az dramatad6 megfelel6 helyzete.

Helytelen. Az aramatado tul mélyen
van.

Helytelen. Az aramatado kilég a
gazterel6bdl.

Ideadlis huzalkinyulas 1,0 és 1,2 mm
atmérdjl huzalok esetén.

Lényeges, hogy a gazterel6 és
az aramatadé egymashoz
viszonyitott tavolsaga megfelel6
legyen. Az idedlis, ha az
aramatadé 2 mm-re be van
sullyesztve. Nagyobb tavolsag
nagyobb huzalkinyulasra
kényszeriti a hegesztét, ami
rontja a hegesztés stabilitasat.
Ez kétéshibahoz és
salakzarvanyokhoz vezethet,
kildnosen kis leélezési szogl,
keskeny varratok esetén. A
gazterel6bdl kinyuld aramatadé
miatt elégtelen lehet a
gazvédelem.

Megfelelé huzalkinyulas

Az dramatado és a
munkadarab kozott tavolsagot
12 és 20 mm koz6tt kell tartani
(2 1,0 és 1,2 mm). Tul nagy
kinyulas esetén rovidebb lesz
az ivhossz, nagyobb cseppek
és frocskolés képzodik, romlik a
hegesztés minésége. Raadasul
csokkenhet a gazvédelem, ami
porozitashoz vezethet.
Sz6réivi hegesztés esetén a
tul révid huzalkinydlas miatt tul
nagy lesz az ivhossz. A
hegfiirdé ezért forrébb lesz, és



nehezebbé valik a kezelése.
Rovidzarlatos anyagatmenet
esetén javul a stabilitas és az
ivgyujtas, ha csokkentjuk a
huzalkinyulast.

Gazterel6 atméréje
Kilénbozé kilépd atmérsj
gazterel6k kaphatdk, hogy a
varrathoz val6 hozzaférés
lehetséges, a fent ajanlott
huzalkinyulas értéke
megvaldsithato és gazvédelem
elégséges legyen. Kis atmér6ji
favokat csak az els6 sor
hegesztéséhez hasznalunk.
Amint a varrat elérése lehetévé
teszi, vissza kell térni a normal
favoka atmérére, hogy a
megfelelé gazvédelmet
biztositani lehessen.

Helyes. Kis atmérgji vagy kupos
gazterel6 alkalmazasa az els6,
gyoOksor hegesztéséhez.

Helytelen. A normal gazterel6 alkal-
mazasa gatolja a keskeny varrathoz
valé hozzaférést, aminek nagy
huzalkinyulas a kdvetkezménye..

N

Helyes. Normal gazterel6 hasznala-
ta a varrat felépitéséhez, ami
megfeleld gazvédelmet biztosit, és
lehet6vé teszi a helyes huzalki-
nyulas alkalmazasat.
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Hegesztési parameéterek

beallitasa

Az AristRod™ témor huzalokhoz
pozitiv polaritast kell hasznalni. Az
adott aramhoz mindig megfelel
ivfesziiltség tartozik az optimalis
ivstabilitas érdekében. A
hegesztéaramot a huzaladagolasi
sebességgel lehet allitani. Az
ivfesziiltséget az aramforras
Uresjarasi fesziltségével allitjuk.

Hogy érhet6 el az optimalis

beallitas?

» Akodvetkezé eljarast kell kdvetni,
hogy a huzalkinyulast megfelelé
értéken lehessen tartani minden
hegesztési helyzetben.

» Valasszon olyan
hegesztéaramot (l), amely
megfelel az adott
alkalmazasnak a 13. oldalon
lathato abra alapjan.

» Kezdjen el hegeszteni a hozza
tartozo fesziltségtartomany
alsé hatarértékével. Ez
akadoz¢ ivet eredményezhet,
de legalabb nem ég vissza a
huzal.

» Novelje a fesziiltséget 1 vagy 2
V-os lépésekben, amig az iv
stabil, jol iranyitott és frocskolés
nélkdli nem lesz, és enyhén
recsegd hangot nem ad.
Gondoskodjék a megfelel®
huzalkinyulas tartasarol.

—j

Helyes. Megfelel6 ivhossz. Stabil és
koncentralt iv csendes,
finomcseppes atmenettel.

\

a

Helytelen. Tul révid ivhossz. A huzal
beleér a hegfiirdébe, amit a tdl kis
ivfesziiltség, vagy tul nagy huzaltolasi
sebesség, vagy huzalkinyulas okozhat.

Helytelen. Tul nagy ivhossz. Az iv
kiszélesedik, a beolvadas elégtelen
lesz. Emellett fennall a huzal
visszaégésének kockazata az
aramatadoba. Nagy ivfeszultség, tul
kis huzaltolasi sebesség vagy
huzalkinydlas okozhatja.



Az AristoRod huzalok
kulénleges fellleti
tulajdonséagainak
kdszdnhetéen az optimalis
ivfesziiltség 5-10%-kal
nagyobb, mint a
rézbevonatos huzaloké
azonos ivhossz mellett.
Ha a hegesztéaramot meg
kell valtoztatni példaul a
hegesztési helyzet
megvaltozasa miatt, a
korabban leirt eljarast kell
megismételni.

OK AristoRod™ E %

MEGJEGYZES: Emlitettilk,
hogy milyen fontos a
huzalkinyulas ellenérzése. Ha
az ajanlott huzalkinyulast nem
sikerul allando értéken tartani,
a hegesztési tulajdonsagok
fognak valtozni. A kinyulas
roviditésével novekszik az aram
és hosszabb lesz az iv. A
huzalkinyulas névelésével
pedig kisebb aram mellett
rovidil az ivhossz.

Hegesztés a rvidivi tartomanyban. Vékony lemezekhez,

] ]

hasznaljuk.

Nagycseppes tartomany. Instabil iv és jelentss frocskolés.

1.0 mm Probaljuk elkertini
E @ Szrsivii hegesztés. Nagy leolvadési teljesitmény, vastag lemezekhez,
1.2 mm vizszintes helyzetben hasznaljuk, kevés frocskais.
E @ Tul sok varratfém, nehéz kézben tartani.
®1 [¢]
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L2 E Ha az vhossz tdl rovid,
20 | novelni kell az
E ivfesziiltséget.
18
csokkenteni kell az
14 4 ceokkente
ivfeszilltséget.
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ESAB Swift Arc Transfer™

A legnagyobb teljesitményé eljaras.

o gb'N

Révigy,
Kevert ,
Sz6r6iy,

Kényszeritett rovidiv SP\‘M

Huzal el6tolasi sebesség (m/min) o
o

Az ESAB Aristo™ U8, robot
csomag alkalmas a SAT™
hegesztésre. Ez egy komplett
készlet az ESAB legkorszerlibb

digitalis hegeszt6berendezésével,
és hegeszt6anyagaval. A csomag

tartalmazza:

e Az Aristo™ Mig 5000iw
invertert vagy ESABMig 4002,
5002 vagy 6502 choppert,

* Az Aristo™ U8, kezelGpultot
SAT™ szinergikus

Az ESAB Swift Arc Transfer™
egy nagy termelékenységi
MAG-eljaras, amely kihasznalja
a rézmentes AristoRod™
elényeit a nagy el6tolasi
sebesség mellett. A SAT™
eljarassal sima, j6 beolvadasu,
szegélymentes varrat
készithet6.

fuggvényekkel vagy az
Aristo™ W8, interfészt a
kllonb6zd gyartoktol
szarmaz6 robotokhoz.

* Robofeed 3004w ELP burkolt
huzaltolé késziiléket 30 m/
min tolasi sebességig.

» Kabel- és toml6koteget.

* Marathon Pac hordés huzalt
robot minéségl
hegesztéhuzallal és
opcionadlis dobtartéval.



Vilagels6 a hegesztés-
és vagastechnologia és
rendszerek terén.

Az ESAB piacvezet6 a
hegesztés- és
vagastechnologiaban. Tobb
mint szaz éves folyamatos
termék- és eljarasfejlesztés az
alapja, hogy a technoldgiai
fejlédés kihivasainak meg
tudjunk felelni minden olyan
terleten, ahol az ESAB
tevékenykedik.

Mindségiranyitasi és
kornyezetvédelmi
szabvanyok

A mindség, kdrnyezetvédelem
és biztonsag azok a
kulcsfontossagu teriletek,
amelyekre fékuszalunk. Az
ESAB egyike azon kevés
nemzetkdzi vallalatnak, amely
kiérdemelte az ISO 14001 és

ESAB Kift.
1062 Budapest

OGSAS 18001 min&sitéseket
kérnyezetvédelmi és
munkaegészség -
munkabiztonsagiranyitasi
rendszereivel,mellyeket
vilagszerte minden
gyartduzemében alkalmaz. Az
ESAB-nal a mindség egy olyan
folyamatos rendszert jelent,
amely vilagszerte a gyartasi
eljarasok és berendezések
lelke.

Nemzetkdzi gyartas, lokalis
jelenlét, és 6nallé viszonteladok
nemzetkdzi haldzata juttatja el
az ESAB mindséget és paratlan
tapasztalatot az anyagok,
eljarasok terén minden
felhasznalonak, barhol is
legyen.

ﬁ Teréz krt. 55-57.
Tel.: +36 1 38 21 200
e Fax.: +36 1 38 21 202

www.esab.hu
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